BIRO

MODELOQO 34

SIERRA DE PODER
MANUAL DE OPERACION Y SERVICIO IDENTIFICACION
DE PARTES

La sierra de poder BIRO modelo 34 fue manufacturada a partir de Septiembre de 1958 y
hasta Octubre de 1969, cuando fue reemplazada por la sierra de poder BIRO modelo 3334.

Este manual fue publicado y provisto como una ayuda al comprar partes de reemplazo para
aquellas maquinas que atin estén en operacion.

Por favor verifique que su miquina ain tenga las etiquetas de advertencia (Parte No.
653, pags. 5 & 6). Si alguna de éstas etiquetas no se encuentra en su lugar, por favor.
avise a la BIRO Manufacturing Company, tel. (419) 798-4451 y dichas etiquetas serdn
enviadas “sin cargos”. Por favor revise la ADVERTENCIA (Pigina 5, 1 al 15).

Al ordenar partes de reemplazo, la maquina mostrada puede no ser idéntica a la suya. El
niimero de serie esta localizado en la placa del modelo remachada al cabezal y estampada
en parte superior de la estructura de la base. Por favor proporcione el namero de serie de su
maquina al ordenar partes.

Por favor contacte a la BIRO Manufacturing Company o a su distribuidor autorizado BIRO
mas cercano.

LA BIRO MANUFACTURING COMPANY
MARBLEHEAD, OHIO 43440-2099
SIERRAS DE PODER DESDE 1921

TEL. (419) 798-4451 * FAX (419) 798-9106 PTCT-34

315-6-99-1 Spanish



MANUAL DE SERVICIO Y OPERCION PARA LA SIERRA BIRO MODELO 33

ADVERTENCIA A TODOS LOS COMPRADORES, OPERADORES Y SUPERVISORES:

EL NO LEER O SEGUIR LAS IMPORTANTES INSTRUCCIONES QUE A CONTINUACION SE
ENUMERAN PUEDE RESULTAR EN LESIONES FISICAS GRAVES.

NOTA A ELECTRICISTAS: SI ESTA MAQUINANO ESTA CONECTADA A TRAVES DE UN
CABLE Y UNA CLAVLIA, ENTONCES DEBE DE SER EQUIPADA, O CONECTADA A UN
SWITCH DE CANDADO OPERADO MANUALMENTE (OSHA 101.147).

14.

18.

No cablee ésta miquina. Haga qwe un clectricista calificado y certificado cablee eléctricamente su equipo como sea
requerido. Asegiirese de que la miquina sea aterrizada. El no hacerio podria resultar en un shock eléctrico.

No instale Is miquina en un piso inclinado. Siempre instale sobre una superficie plana y antiderrapante.

No utilice éste equipo para productos no alimenticios.

No utilice éste equipo para procesar patas de cerdo.

No intente operar ésta sierra hasta que haya sido inspeccionada y demoustrada por ¢l vendedor-un Representativo
BIRO reconocido.

NO intente operar ésta sierra al menos que usted o el operador hayam sido capacitados. El mal uso w operaciéa de
ésta sierra puede resultar en lesiones fisicas graves.

No deje Ia sierra en operacién sin anteader.

No altere, puentee o remueva las guardas, switches de seguridad o aigin otro dispositivo de seguridad.

En ningun momento force producto a través de ésta sierra.

No altere de ninguna forma ésta sierra de sa forma original Esta sierra en su forma original cumple con los
estindares requeridos por 0.S.H.A.

Siempre utilice ¢l plato empujador de seguridad cuando corte productos pequefios.

NO togue la cinta banda o cualquier parte en movimiento. Nunca coloque su mano o brazo entre la cinta banda y Ia
columna del cabezal. :
Siempre desconecte amtes de remover desperdicio, guardas, cubiertas, puertas, pimeles, dar servicio o limpiera o
cusalquier otro motivo.

Unicamente emplee refacciones y accesorios BIRO adecusdamente instalados, contacte a su agencia de servicio mds
cercana de la BIRO Manufacturing Company para asistencia autorizada.

Los manuales de operacién como ¢l provisto con éste equipo puedea ser adquiridos a través de BIRO.

EL NO CUMPLIR CON ESTAS ADVERTENCIAS PODRIA RESULTAR EN LESIONES GRAVES.

LA BIRO MANUFACTURING COMPANY, 1114 WEST MAIN STREET, MARBLEHEAD, OHIO 43440-2099 E.U.A. -

TEL. (419) 798-4451 - TELEX 241-003

PARA ENSAMBLAR Y PREPARAR PARA OPERACION:

L

2.

Despugés de colocar la sierra en el drea de operacion, es imperativo que tres de los cuatro pernos de las patas estén apretados
para nivelar la sierra. .
El cabezal de aluminio, Parte #15005 viene separado de la base. Deslice el cabezal sobre las guias, parte #260 en la seccion
de la base, vea pag. 5. Asegurese de que las guias, parte #260 estén aceitadas o engrasadas para asegurar un libre
movimiento.

Para ensamblar el plato calibrador de corte, parte #257, vea pég. 5, afloje la mariposa del lado derecho de la abrazadera del
calibrador, parte #272-6-S. Levante el lado derecho de la barra guia, parte #15272 y deslice et plato sobre la barra; regrese la
barra a su posicion original y apriete la mariposa. Mantenga la barra bien aceitada con aceite de grado alimenticio para
asegurar su libre movimiento.

Coloque ¢l ensamble de 1a guia superior de la cinta banda a la barra guia de la misma, parte #116-22 y fije la misma con la
perilia del elevador, parte # 211A-291Q.

Para instalar la cinta banda: Levante la guia de nylon, parte #177, pag 4. Cuelgue la cinta banda al volante superior y sujete
la misma sobre el volante con su mano izquierda. Con la mano derecha force la parte posterior de la cinta banda entre los
dos limpiadores de acero, parte #131, localizados debajo de la guia de nylon, parte #177 Baje la guia de nylon, parte #177 ¢
inserte la parte posterior de la cinta banda a la hendidura de la guia superior, parte #602B. La cinta banda ya ha caido sobre
el volante inferior y esté lista para ser tensada. Presione hacia abajo la manija del trinquete, parte #10-1 para tensar. Gire el
volante una vuelta para asegurar que la cinta banda asiente y tense apropiadamente. Cuando el calibrador de tension, parte
#16197, localizado en la parte inferior del cabezal sea muy dificil de mover lateralmente, la cinta est4 a la tensién apropiada,
Vea pag,6.

La placa estacionaria, parte #A33163, esta colocada sobre la base y se sostiene con dos flechas, parte #15212W, localizadas
en la parte posterior de la maquina.

El carro de deslizamiento, parte #A3315S, se remueve girando ef tope, parte #200, en sentido de las manecillas del reloj.
Una vez que instal6 el carro a el canal guia para iniciar la operacion, gire el tope en contra de las manecillas del reloj,

Pagina #4.



RE-CABLEADO DEL MOTOR:

. El intercambio de corriente se realiza en la caja de salida del motor. Las puntas se encuentran marcadas
apropiadamente. Las instrucciones de cambio se encuentran sobre la placa del motor o en la caja de salida del mismo.

2. Todas las sierras estin cableadas para 220 volts almenos de que se especifique lo contrario, Asegirese de que las
especificaciones del motor (voltaje, ciclos, fases) sean adecuadas con respecto a la linea de suministro.

3. Conecte las puntas a la maquina de tal manera que sean aprobadas por inspectores eléctricos locales.

4. Nosotros recomendamos un cable no menor al nimero 12, de otra forma, se pueden crear situaciones de sobrecargas
al motor. Si las puntas son demasiado ligeras la maquina puede no tener la suficiente potencia y/o velocidad.

5. La BIRO Manufacturing Company no se hace responsable por el cableado permanente, conexiones o instalaciones.

LUBRICACION:

Baleros de la mesa: de engrasado de fibrica. Rellene cuando sea necesario.

Barra del calibrador: engrase cada cuatro meses

Guias del cabezal: para montar ¢l cabezal; se proveen con graseros y deben de ser rellenados cada cuatro meses.
Baleros principales: grasa empacada de fabrica. Revise y reengrase de ser necesario.

AJUSTES DE LA PLACA BASE DEL MOTOR:

Para tensar la banda en V sobre la placa base rigida del motor, remueva la cantidad adecuada de calzas #324A quevse
encuentran debajo del motor hasta que la tension de la misma sea de aproximadamente '4”.

AJUSTES DE LA GUIA DE CINTA BANDA:

Las guias de cinta banda deben de ser ajustadas para que las mismas estén a 1/32” de la parte posterior de la cinta banda
cuando la maquina esté detenida. Esto prolonga la vida de los volantes reduciendo la presion y desgaste de la cinta banda
contra el labio del volante.

LIMPIEZA DE LA SIERRA DE PODER BIRO: )

Sesenta aflos de ingenieria y experiencia han hecho que ésta sierra BIRO sea ficil de limpiar. Cada parte a sido colocada
en lugares accesibles y son ficiles de remover sin usar herramienta. Ningiin otra sierra del mercado se desarma para su
limpieza como la sierra  BIRO. Cada parte debe de ser removida para limpieza. Para asegurar cortes mds limpios,
mantenga el sistema de limpieza en buenas condiciones. Las partes de! sistema de limpieza que deben de ser checadas
semanalmente y cambiadas frecuentemente son: limpiadores de volante, superiores e inferiores, Parte No.179;limpiadores
de cinta banda de acero inoxidable, parte No. 131;guias de acero en barra estacionaria, parte No.119;guia de cinta banda
superior, parte No. 602;soportes de guias de cinta banda inferiores, parte No. 605;filler de nylon, parte No.177.

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD:

1. La cinta banda es controlada sobre los volantes por un resorte de tensién. Si la cinta banda se rompe, la misma deja
de girar inmediatamente ya que no hay tension que cause movimiento a la misma. Nunca doble la cinta banda
mientras opere. Nunca deje la maquina funcionando cuando no la use.

2. La paleta de ultimo corte, parte No.256P, se provee con cada sierra y debe ser usado cada que sea necesario y
siempre que se corte o astille el dltimo corte. Esto refuerza la seguridad y previene lesiones en las manos.

3. La barra guia de la cinta banda #116-22 debe ser empujada hacia abajo a la altura del corte que se desee realizar. Esta
sierra cumple con todos los requerimientos de los Laboratorios Underwriters. Nno trate de sostener carne con sus
manos al frente de la cinta banda.

Use SIEMPRE la paleta de pidstico gris (empujador
PROCEDIMIENTOS DE OPERACION SEGURA: para corte final de seguridad) (Parte No. 256P) para
- - productos mas pequefios o para los Ultimos cortes del
Antes de encender la sierra de poder, ajuste la producto. La paleta empujadora viene estandar con
barra guia de la cinta banda, con la proteccién de la todas las sierras de poder BIRO.
cinta banda hacia abajo hasta 1/2" sobre el producto

\\\\\




PROCEDIMIENTO DE SERVICIO PARA EL RESORTE DE LA BARRA GUIA DE LA CINTA
BANDA

El resorte de la barra guia de la cinta banda, parte #193, estd localizada en la estructura del cabezal
en todas sierras de poder BIRO. El resorte no esté visible ya que se encuentra dentro de drea de revestimiento
de la barra.

Dependiendo de la frecuencia de ajustes, ésa porcion del resorte de la barra guia de la cinta banda
estd en contacto constante con la barra y eventualmente se desgastard. A medida que dicho resorte se
desgaste, un pérdida de tension causard que el ensamble elevador se deslice y no se sostenga a la altura

requerida. Cuando esto pasa, el resorte de la barra gig parte #193 debe de ser reemplazado.
1.

Retire la perilla de sujecion del elevador manual y la
unidad del elevador manual.

: CABEZAL DE LA ; iaci
‘______.___— . 5
SIER 2. Retire el pemo de sujecion del elevador manual

3. Empuje el esparrago de la barra guia de la cinta
banda hacia arriba y fuera de la parte superior de la

4——_____ BARRAGUIA estructura del cabezal.
DE LA CINTA 4. Raetire ol resorte de la barra guia de ia cinta banda.
BANDA 5. Limpie y lubrique el 4rea del forro antifriccion (el area

cuadrangular indentada que acomoda el resorte de |a
barra guia de la cinta banda).

6. Baje el nuevo resorte de la barra gula de la cinta
banda a través de la parte superior del 4rea del forro

antifriccion y coloque el resorte en su posicion
- usando un desarmador estandar. (NOTA: Dibujo).

7. Mientras mantiene el resorte en su posicion correcta,

PARTE No. 193 vuelva a colocar la barra gufa de !a cinta banda
RESORTE DE LA desde la parte superior, comprimiendo ligeramente el
SARRA GUIA resorte hasta que la guia de la cinta banda se deslice

por encima dei resorte. :

8. Susttuya el espamago de sujecién del elevador
" manual, la unidad del elevador manual y la perilla de
éste.

9. Pruebe realizando diferentes ajustes.

PROCEDIMIENTO DE SERVICIO PARA BARRA GUIA Y GUARDA DE CINTA
BANDA

Los ensambles actuales del modelo 3334 de BARRA GUIA DE CINTA BANDA y GUARDAS pueden ser utilizadas en
todos los modelos BIRO 33, 34 y 3334 remanufacturadas.

La fiibrica recomienda que cuando se realice un servicio a cualquier SITERRA BIRO Ia agencia proveedora del mismo se
asegure de que la SIERRA BIRO esté equipada con los dispositives de seguridad mas actuales existentes.

Desde 1969 los requerimientos de scguridad han cambisdo. Para cumplir con los ditimos requerimientos de seguridad del
mercado, La Biro Manufacturing Company recomienda que antes de realizar cualquier trabajo en cualquier sierra de poder modelo 33 o
34 se instale la parte #A116-22, Ensamble de Barra Guia de Cinta Banda al cabezal y que la Guarda, parte# 661-1, sea instalada en la
puerta del cabezal.

El no cumplir éste aviso podria poner a la agencia que realice el trabajo en una siema Modelo 33 y/o 34 en un status precario
con el fabricante. Por favor siga ésta recomendacién,

BARRA GUIA Y GUARDA DE CINTA BANDA ENMODELOS 33 Y 34

La Sierra BIRO Modelo 33 fue manufacturada de Diciembre de 1945 hasta Junio de 1969.

La Sierra BIRO Modelo 33 fue manufacturada de Septiembre de 1958 hasta Octubre de 1969.

La Sierra Modelo 33 fue originalmente equipada con una barra guia de 20”. La Sierra Modelo 34 fue originalmente equipada
con una barra de 18 % “. En 1962 ambos modelos fueron cambiados a barras de 19” y en 1967 ambos modelos fueron extendidos a barras
de 21 % “ hasta que su produccion fue detenida. o

La GUARDA utilizada como equipo original a lo largo de la produccion de los Modelos 33 & 34 era la parte#255.

Todos los modelos 33 & 34 en el campo deben ser actualizados por (parte#A116-22)ENSAMBLE DE BARRA GUIA DE
CINTA BANDA completamente, (parte# 193)RESORTE DE BARRA GUIA y parte# 661-1 GUARDA DE PUERTA (veer pdgina
adyacente). NO SE DESVIE DE LAS PARTES AQUf MENCIONADAS. Estas partes fueron creadas para maximizar la seguridad del
operador.



FARALELO)

NUEVA
GUARDA
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UARDA BISTENRE
IESLPA A TRAER
BE LANUEA. |
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TUERCA Y ROLDANA DE 1/4"

/' " AFUERA

BARRENE AQUI PRIMERO
CON UN DIAMETRO DE 9/32
—FIWJE CON TORNILLO,
TUERCA Y TORNILLO
A LA PUERTA, POR DENTRO

LUEGO
BARRENE POR SEGUNDA VEZ

CON UN DIAMETRO DE 9/32 A
TRAVEZ DEL LABIO DE LA PUERTA.

ROLDANA Y TUERCA
DE 1/4", POR DENTRO

LABIO INTERNO

[ DE LA PUERTA




NOTA:

SIEMPRE REPORTE EL
NUMERO DE SERIE DE
SU EQUIPO AL ORDENAR -
PARTES 15003UPC 248
<.299L /—
~
ENSAMBLE DE 15006
BALERO SUPERIOR 205
=3 / 340
N ‘ 9 143
' ' 310
|| 12
15308
| A
15335X% -/J
16-22 —_|
211A-2910
! 1758
()
18120B1 - —_ 256P—_
1812082 ~_
- 270 \1 264-1
- ENSAMBLE DE
15273 PMOA D et

15272 | (NO SEMUESTRA) |

\\\
226-R1 —’”IR;\\\

34007aL—" /F," e
34007_://
34007AR 15003PC
16200
a4 653PS CU\
217L — 249
‘\ 242R
ENSAMBLE DE BARRA \\
ESTACIONARIA N
34217R
e —
? T \12




ENSAMBLES COMPLETOS
Parte No.

Parts No. Descripdén Descripdén
Al18-22 Ensamble de gula de la cinta banda AS34120 Ensambie de canal S
A602 Ensambie de barra guia de cirta superior A16220-1 Ensambie de paro de caro, fijo
A418D Ensambie de barra estacionana A18200 Ensamble de paro de carmo, movit
A16Z Ensambile de limpiador de acero AS290 Ensambie de unidad de impieza
A198 Ensamble dal resorta de tensién A211 Ensambile de unidad de elevacion
A6808-G Ensamble de switch de palanca, 1 fase A15005 Ensambie de cabezal
A7810-G Ensamble de switch de palanca, 3 fases A15008 Ensamble de puerta del cabezal
A247 Ensambie de baiero de flecha superior sin volante A383 Ensamble de taza/cono volante inferior
A15003U Ensamble de volante superior sin placa de bisagra A34360-3 Ensamble de carcaza del balero, volante inf.
A15003U336 Ensambie de volanta superior con placa de bisagra -A34360 Ensambie de carcaza del balero inferior
A14L Ensamble de bisagras puerta del cabezal, inferior A16278 Ensambie del calibrador
Al4U Ensamble de bisagras puerta dei cabezal, superior A262 Ensambie de desembrague, calibrador
A18700 Kit de partes de reparacion A34155 Ensambie del cammo transportador
A227 Ensamble de taza/balero, supenor A19-1 Ensamble del trinquete
A249R Ensambie de manija de puerta, der.
NOTA:
ENSAMBLE SIEMPRE REPORTE NUMERO DE
___DE UNIDAD 15008 SERIE DEL EQUIPO AL ORDENAR
DE LIMPIEZA * PARTES.
AS290-1 "

>
193
0 © /_
°O

IWDVERTENCIA /— 116-22
> [é63
16279 211A-291Q
\ 211
—
4
34163 }‘;;,2
34155
sy 1812081
1812082
260 Y 16159
234 \ |~ 53
» 16220
196 . $34120
T
o‘f;';f ;' 5:23%!’;-‘?&3‘3-"0‘#&- 16197 " Y
s aarg UL MUICT IR IR o 16251AL
B Aamas Cnces SamLd Fon si = >
A W eCHeG HEASIUELNG. 04 240 < ) 221-S12E
397 4EAYOM FALLAE 1O TOMALY Wil 10_0 /
AN MG COULD RESULE N SEOUS
F0m ¢ INJURY e 7111 40AL
519 ——/_/
PARTE No. 653P8 - ETIQUETA DE ADVERTENCIA g9 118 /
2 ETIQUETAS REQUERIDAS POR UNIDAD /— QBSOA WBLE DE
EN BLE D!
BALERO INFERIOR
P Ny I60A

MOTOR ESPECIFIQUE HP/VHZ —

$239-B30 =, AL 23100

6303 A363
239-B31-2
(No S WEEH — 18360



§239-831-2
S239-831-AR
34217R
342171

ITEM No: Md34-315 .
PTCT: Md34-315-6-99-1-MX-Spanish

PROPORCIONE NUMERO DE SERIE AL ORDENAR PARTES

Descripcion

Resorte de tensién del calibrador

Volante inferior, 15

Volante superior, 15°

Polea del motor, barreno 5 X 17
Cabezal, #7000 en adelants
Puerta de cabezal, ORDENE A 15008
Abrazadera del canal

Brazo del trinquete

Disparador de trinquete

Pin de [as bisagras de la puerts superior, largo
Fin de las bisagras de la puerta inferior, corto
Retén de abrazadera de guia inf. limp. de cinta banda
Rondana del elevador

Base del trinquete, mondde

Tomilio del camo de la bese del trinquete
Abrazadera de bisagra volante superior
Pin del resorte de tension,clapa 198
Chabeta de puerta de cabezal

Tomilio de {a chabeta de puerta de cabezal
Rondana de cabezai/placa de la chabeta
Barra guia de {a cinta banda 22 puigadas
Plato del resorte de tensién

Barra estacionaria de la guia de la cinta banda
Canal, acero incxidable
Limpiador de la cinta benda, Af

Tope y énguio del caro transportador, Al
Bdunddcumtmnspoﬂadot

Cﬁpdohﬁodndopha
Guarda cuello de ia placa
Guarda de puigar, nylon

Tuerca de la guarda de puigar, Al
Tomilio, % -20 X 1 %
Filler de nylon
Limpiador de volante
Espérrago del brazo del gatiflo, Al
Resorte de la barra gula de la cinta banda
Resorte de tension de cinta bande
Resorte de tension del calibrador
Tope mévil de camo transportador con C/311-1
Pemo & Tope de la barra guia
Abrazadera del elevador

Perilia det eivador, 4 puntos

Pemo del tomilo del elevador

Tope fijo de carro transportador C/311
Banda en V esténdar
Switch de palanca, 1 fase

Switch de palanca, 3 fases

Rondana de la guia de cints bandas
Brazo del resorte de torsién del limpiador de volante, Al
Selio de flecha superior

Selio de flecha infedior

Cubeta de ;
Gracero de volante superior

Pin taper #4 X %

Motor, especifique HP, PH & voitaje
Tuerca de flecha superior
Rondana de flecha superior

Pata de base, soidada Al

mm.

16015-2
16015-3

374

Descripcion

Pemo de placa de basa de motor, 3°
Tuerca del pemo de la placa de la base del motor
Tuerca de la meriposa de la placa de la base del motor
Rondana de presién de la placa de la base del motor
Placa de la base del motor, 1 fase

Resorte del gatillo del trinquete

Cabie, calibre 12, UL & SCA

Candado de la puerta de la base, derecha
Pemo del brazo del limpiador del volante
Flecha superior

Tapa dei hub, volante superior

Polea superior, 11.4 X 1
Tuerca de la flecha
Tomlodaaune.abndavdnasupumN
Bloque de composicion

Buje anti corto, %"

Guia de desizamiento, aluminio
Mango de desembrague del regulador de corte.
Volante de mano reguiador de came

Pin de volante de mano reguiador de came
Resorte de desembrague del calibrador
Resorte cotter del calibrador

Tormillo de barra estacionaria, Al

Resorte de dessmbrague del calibrador
Gusano del regulador de came
Plataforma de engrane del calibrador
Mariposa de la abrazadera del calibrador
Ensambie de la sbrazadera del calibrador
Ensambie del plato del calibrador

Llave de flecha baja

Unidad estampedo de impieza

Fin taper 4 X 1.5 de ia unidad de limpieza
Brazo limpiador del volante, inoxidable
Abrazadera del switch de pelanca

Uave inferior woodruff

Cinta banda 118" de largo
Tuerca de flacha inferior

Roidana

Catdiogo
Roldana de limpiador da volante
Placa de bisagra volante superior
Carcasa de balero inferior
Grasero carcasa de balero inferior
Prisionero de la carcasa del belero inferior
Tomiflo de la carcasa de baiero
Flecha inferior

Tapa de carcasa de balero inferior
Grasa lubrico M-8, lata de 1LB
Placa de serie & modeio
Tomitio #10 X 1/2

Barra

Pins soldados localizadores

Hule de montadura de motor, 1 fase

Roidana de la momadura del motor, 1fase
Roldana estreila de la montadura del motor, 1fase
Empeaque de ia masa del volante superior
Abrazadera superior cinta banda

Guia superior de cinta banda

Gula de cinta banda, soporte inferior
Ewmmmnm Inglés

Guarda de cinta banda en puerta de cabezal
Guarda de cirta banda en barra de cinta banda,

The BIRO Manufacturing Co.
1114 West Main St.

Marblehead Ohio 43440-2099, U.S.A.



