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AVISO A LOS PROPIETARIOS Y OPERADORES

Los productos BIRO estan disefiados para procesar productos alimenticios en forma segura y
eficiente.  El propietario debe recibir la capacitacién y supervision adecuadas para no sufrir graves
lesiones.  El propietario es responsable de asegurarse que esta méquina se utilice en forma correcta y
segura, al seguir estrictamente las instrucciones contenidas en este Manual y cualesquiera que sean los
requerimientos de la ley local.

Naddie deberd operar ni dar servicio a esta maquina sin la capacitacién y supervision adecuadas.
Todos los operadores deberdn estar completamente familiarizados con los procedimientos descritos en este
Manual. Ni siquiera BIRO puede prever todas las circunstancias y ambientes en los que se utilizard este
producto. Ustedes, el propietario y el operador, deben permanecer alertas a los peligtos que representa la
operacion de este equipo —especialmente el GUSANO GIRATORIO y la PALETA PARA MEZCLAR,
que puede lesionar gravemente a un operador que no ponga atencién, al amputarle dedos o extremidades,
Ninguna persona menor de dieciocho (18) afios debera operar este equipo. Si usted tiene dudas respecto a
una tarea especifica, pregunte a su supervisor.

Este Manual contiene varias practicas de seguridad en la secciéon de CONSEJOS DE SEGURIDAD.
En todo el documento aparecen advertencias adicionales. Las advertencias relacionadas con su seguridad
petsonal se indican de la siguiente forma:

A ADVERTENCIA 0 A

Las advertencias relacionadas con posibles dafios al equipo se indican de la siguiente forma:

A PRECAUCION
BIRO también ha proporcionado avisos de advertencia en el equipo. Si cualquier aviso de

precaucion o del manual estd colocado incorrectamente, dafiado, o es ilegible, pongase en contacto con su
distribuidor mas cercano o directamente con BIRO, para reemplazarlo.

Sin embargo, recuerde que este manual o los avisos de advertencia no significan que usted no deba
de estar alerta y utilizar su sentido comun al utilizar este equipo.

Este manual corresponde a las méaquinas con numeros de serie 20200 en adelante.

THE BIRO MANUFACTURING COMPANY
MARBLEHEAD, OHIO 43440-2099 USA
FAX (419) 798-9106
TEL (419) 798-4451
E-MAIL: BiroInfo@cros.net



CONSEJOS DE SEGURIDAD

A ADVERTENCIA
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GUSANO GIRATORIO Y PALETA GIRATORTA PARA MEZCLAR
PARA EVITAR LESIONES GRAVES

NUNCA opere esta maquina sin contar con la capacitacién y autorizacién de su supervisor.
NUNCA coloque sus manos en la entrada de la maquina o las aberturas de salida.
NUNCA abra la maquina durante su operacion.

UNICAMENTE utilice a un electricista calificado para la instalacién de conformidad con los codigos
locales de construccion: la maquina DEBE conectarse adecuadamente a tierra.

SIEMPRE conecte al voltaje y fase correctas,

UNICAMENTE instale en una superficie uniforme, antiderrapante, én una 4rea de trabajo limpia y con
buena iluminacion, alejada de nifios y visitantes.

SIEMPRE asegure las ruedas de la maquina después de moverla.
NUNCA utilice esta maquina para procesar productos no alimenticios.

NUNCA opere la maquina con la tapa de seguridad del molino-mezclador abierta, sin ella, ni con el
interruptor magnético de seguridad puenteado,

SIEMPRE apague, desconecte de la fuente de poder y realice el procedimiento de
inmovilizacién/etiquetado de esta maquina ANTES d¢ tratar de remover restos, desbloquear, limpiar o dar
servicio a la maquina.

NUNCA deje la méquina sola durante su operacion.

NUNCA altere de su forma original la maquina tal como se envia de fabrica. NO opere la maquina si
faltan partes.

REEMPLACE OPORTUNAMENTE cualquier aviso de precaucion desgastado o ilegible.
SIEMPRE lea el Manual de Operacion y Servicio ANTES de operar, limpiar o dar servicio a la maquina.
UTILICE UNICAMENTE refacciones y accesorios de BIRO correctamente instalados.



INSTALACION

A ADVERTENCIA

~ PARA EVITAR LESIONES GRAVES
INSTALE EL EQUIPO CORRECTAMENTE EN UNA AREA DE TRABAJO ADECUADA

SIEMPRE utilice personal técnico y electricistas calificados para la instalacion.

SIEMPRE conecte al voltaje y fase adecuadas.

SIEMPRE instale el equipo en un area de trabajo con iluminacién adecuada y alejada de nifios y visitantes.
UNICAMENTE opere en una superficie uniforme y s6lida, antiderrapante.

SIEMPRE asegure las ruedas de la maquina después de moverla al lugar de operacion.

NUNCA desvie, altere o modifique este equipo en forma alguna de su condicién original.

NUNCA opere la maquina con la tapa de seguridad del molino-mezclador abierta, sin ella, ni con el
interruptor magnético de seguridad puenteado.

NUNCA opere sin todas las etiquetas de advertencia colocadas y el manual del propietario/operador a
disposicion del operador.

DESEMPAQUE Y ENSAMBLE

. Lea este mantial completamente antes de la instalacién y operacion de la maquina.  Si tiene dudas 0 no entiende
cualquier parte de este manual, no proceda con la instalacion y operacién, primero péngase en contacto con Su
distribuidor local o con BIRO.

. Remueva todas las cintas, cartén para envio y todo el equipo que viene dentro de la tina. Después retire la maquina de la
tarima para envio.

. Esta maquina se envia con patas ajustables totalmente replegadas Las patas permiten el ajuste de altura del piso a la
linea central del cabezal de 62.23 cms minimo a 86.36 cms méaximo.

. Esta médquina pesa aproximadamente 272.15 kgs, Para evitar accidentes bloquee y asegure la maquina después de
levantarla a la altura de operacion deseada.

5. Las patas ajustables ahora pueden atornillarse y bajarse al piso. Al terminar apriete con firmeza.

. Instale la maquina sobre una superficie uniforme, solida y antiderrapante en un 4rea de trabajo con buena iluminacién,
lejos de nifios y visitantes.

. Esta maquina estd completa a excepeién de la navaja y el cedazo. Hay una placa para envio dentro del cabezal (acero
estampado) colocdda en el extremo de salida del cabezal que sostiene el gusano durante el envio. RETIRE LA PLACA
DE EMBARQUE DEL CABEZAL Y EL GUSANO.

A ADVERTENCIA

. Después de verificar y asegurarse de que la alimentaci6n eléctrica sea correcta, conecte la maquina. NUNCA OPERE
LA MAQU]NA CON LA TAPA DE SEGURIDAD DEL MOLINO-MEZCLADOR ABIERTA (la miquina no
funcionara si tiene la tapa abierta).

. La maquina debe estar conectada correctamente a tierra. Utilice a un electricista calificado para la instalacién de
conformidad con los c6digos de construccion.



CABLEADQ DE LA MAQUINA Y REQUERIMIENTOS ELECTRICOS

1.

I

El intercambio de corriente se lleva a cabo en la caja de salida del motor. Los cables estdn marcadas en forma adeguada. Las
instrucciones de cambio se encuentran-en la placa del mdtor o en la caja de salida del motor.

Todos los molinos tienen cableado de 220 voltios a menos que se especifique de otra forma. Asegiirese de que las especificaciones
del motor (voltaje, ciclo, fase) coincidan con la linea de alimentacion. Asegirese de gue el voltaje de la linea corresponda al
especificado en su aparato.

Las conexiones eléctricas deben ser de conformidad con los cddigos de seguridad y el Codigo Nacional Elécirico.
El voltaje clasificado de la unidad debe ser idéntico al voltaje de alimentaci6n total,
La caida del voltaje en la linea de alimentacion no debe exceder del 10% del voltaje total de alimentacion.

El tamafio del conductor de la linea secundaria en el conducto eléctrico-desde el circuito derivado a la unidad debe ser correcto a fin
de asegurar un voltaje adecuado bajo condiciones de arranque pesado o de cortas sobrecargas.

El conductor de la linea secundaria se utilizard {inicamente para la alimentacién de una unidad de los caballos de fuerza
correspondientes. Para conexione$ de més de una unidad en la misma linea secundaria, deberd consultarse a un electricista local para
determinar el tamafio correcto del conductor.

El tamafio del cableado eléctrico requerido de Ia fuente de alimentacién al molino mezclador es de MENIMO de CABLE No. 10.

La compafifa fabricante BIRO no es responsable del cableado, conexion o instalacién permanentes.

OBSERVACION PARA EL PROPIETARIO Y EL ELECTRICISTA: SI ESTA
MAQUINA NO ESTA CONECTADA POR CABLE Y CON UN ENCHUFE A LA
FUENTE DE ALIMENTACION, ENTONCES DEBERA EQUIPARSE O
CONECTARSE A UN INTERRUPTOR DE DESCONEXION OPERADO EN FORMA
MANUAL, QUE PUEDA ASEGURARSE, SWITCH DE INTERRUPCION DE
OPERACION MANUAL (OSHA 1610.147).

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR

HP KW VOLTS HZ PH AMPS
5 4 208/230 60 3 13.4/12.6
5 4 208/230 60 1 25/22.8
5 4 460 60 3 6.3
5 4 550 60 3 5.5

7.5 5.6 208/230 60 3 24/22

7.5 5.6 220 50 3 28

7.5 5.6 380/415 50 3 12.7/12.4

7.5 5.6 460 60 3 1

7.5 5.6 550 60 3 9.2



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

En la parte frontal de la maquina se encuentran dos juegos de botones eléctricos, uno verde y uno rojo, gue activan los
interruptores magnétuc:os que controlan los motores del molino y del mezclador. El interruptor magnético de segurida
estd empotrado en la caja de botones eléctricos. Se alinean con el iman, la tapa de seguridad del molino-mezclador.
Cuando levante la tapa de seguridad la maquina se detiene.

Oprima el botén de arranque verde para moler. VERIFIQUE QUE LA ROTACION DE LA FLEGHA DEL MOTOR DEL
GUSANO; SEA EN SENTIDO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ, como se indica en la calcomania que se encuentra
en el cabezal.

Levante levemente el brazo clutch y emptijelo hacia la parte posterior de la maquina. VERIFIQUE QUE LA ROTACION
DE LA FLECHA DEL MOTOR DEL GUSANO; SEA EN SENTIDO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ, ¢omo se
indica en la calcomania que se encuentra en el cabézal. La ROTACION DEBE VERIFICARSE SIN EL GUSANO, de lo
contrario se pueden dafiar seriamente los componentes del molino.

A PRECAUCION

Si la maquina gira en direccién de las manecillas del reloj (hacia atras), debe volverse a cablear para la rotacion
correcta, de lo contrario se pueden dafiar seriamente los componentes del molino. El gusano y la paleta mezcladora
deben operar en la misma direccién.

Si tiene switch de pedal (opcional), verifique que opere adecuadamente. Conecte el cable del pedal al interruptor que
se encuentra en la parte inferior de la caja de control de los botones eléctricos, Mueva el selector de palanca al pie. La

maquina operara al oprimir el pedal. Al liberar el pedal la maquina se detendra. El pedal hara funclonar el molino y el
mezclador simultaneamente.

Inserte la unidad del gusano dentro del cabezal, ooloque la navaja (los extremos afilados hacia fuera) en el extremo de
la unidad del gusano. El cedazo se desliza sobre el pin de arrastre de! de la navaja, y evita que gire mediante los pins
gue se encuentran dentro del cabezal. Coloque la corona de sujecion.

A PRECAUCION

AJUSTE LA CORONA DE SUJECION MANUALMENTE

Para obtener mejores resultados, utilice la navaja y el cedazo como una unidad. No opere la maquina por ningin
periodo sin colocar producto alguno dentro del cabezal. Esto causara el calentamiento y el desgaste del cedazo y la
navaja.

Vefifique la colocacion de todas las etiquetas de advertencia y del manual. En este punto, la maquina estara lista para
que un operador capacitado procese producto,

Utilice el deflector de carne colocado sobre el cabezal para eliminar salpicaduras de producto.

Si tiene cualquier duda o problema con la instalacion u operacién de esta maquina, poéngase en contacto con su
distribuidor local o directamente con BIRO.



OPERACION

A ADVERTENCIA
GUSANO GIRATORIO Y PALETA GIRATORIA PARA MEZCLAR
PARA EVITAR LESIONES PERSONALES GRAVES

UNICAMENTE personal capacitado adecuadamente debera operar este equipo.

NUNCA coloque sus manos en la entrada de la maquina o en las aberturas de salida.
NUNCA abra la maquina durante su operacion.

NO utilice guantes durante la operacion de la maquina

NO modifique, desvie, altere o cambie este equipo en forma alguna, de su condicion original,

NUNCA opere la maquina con la tapa de seguridad del molino-mezclador abierta, sin la cubierta ni con el
interruptor magnético de seguridad puenteado.

SIEMPRE apague la maquina, desconecte de la fuente de alimentacion eléctrica y realice el procedimiento
de inmovilizacién/ ethuetado de esta maquina antes de tratar de remover restos, quitar obstrucciones, limpiar
o dar servicio a la maquina.

NUNCA deje la maquina sola durante su operacion.

NUNCA opere sin todas las etiquetas de advertencia colocadas, en buenas condiciones y ¢l manual del
propietario/operador a la disposicion del operador.

PROCESAMIENTO DEL PRODUCTO

1. Antes de arrancar el molino mezclador, tenga un recipiente para recibir el producto molido ubicado en el extremo de salida del
cabezal.

2. PRIMERA MOLIDA
a. Llene latolva de alimentacion (Maximo 63.50 kgs), cietre la tapa de seguridad de molino-mezclador,

b.  Optima el boton verde y levante el brazo clutch a la posicién de molido para alimentar la primera molida. Se recomienda
que utilice un cedazo con agujeros cuyo didmetro sea dé 3/8” o mayor.

. Oprima el boton rojo y jale el brazo clutch hacai afbera de la posicién de molido una vez que el producto se a procesado.
3. SEGUNDA MOLIDA
a.  Llene latolva de producto (Méximo 63.50 kgs) cierre la tapa de seguridad del molino-mezclador.

Oprima el botén verde de arranque. Durante esta operacién de mezclado puede aplicar un sazonador a través de los
agujeros que se encuentran en la tapa de seguridad del molino-mezclador.

¢.  Después de obtener la mezcla deseada, cambie el brazo cluich a la posicién de molido para operar el gusano giratorio y
muela el producto.

d.  Oprima el boton rojo para detener el equipo cuando el producto sea procesado.

4. Desconecte de la fuente de glimentacion eléctrica y realice los procedimientos de inmovilizacién/etiquetado.



HAGALO NO LO HAGA
Siempre utilice el mismo cedazo y navaja como pareja,. °
Siempre mantenga los cedazos y las navajas filosos.
Siempre verifique niveles récargando la navaja sobre el
cedazo antes de instalar en el cabezal,

Jamas combine diferentes cedazos con diferentes
navajas.

Jamas apriete en exceso la corona del cabezal.

e  Siempre instale el cedazo y navaja con la secuencia ®  Jamas opere el molino/mezclador sin producto. El
adecuada, primero navaja, después el cedazo producto es un lubricante natural. El equipo se puede
s Siempre lubrique los cedazos y navajas antes de guardar y/o calentar tan rapido que el producto frio puede agrietar
instalar en el cabezal. el cedazo.
Siempre emplee refrigerante al afilar los cedazos. ©  Jamés golpee el cedazo contra otro objeto para limpiar
®  Siempre inspeccione los cedazos asegurdndose de que todos los orificios de éste.
los orificios estén limpios y no tengan grietas. ®  Jamis aviente los cedazos 0 navaias.

LIMPIEZA

| A ADVERTENCIA

GUSANO GIRATORIO Y PALETA GIRATORIA PARA MEZCLAR
PARA EVITAR SERIAS LESIONES PERSONALES

e SIEMPRE apague la maquina, desconecte de la fuente de poder y realice el procedimiento de
inmovilizacién/etiquetado de la maquina ANTES de limpiarla o datle servicio.

e UNICAMENTE utilice el equipo; materiales y procedimientos de limpieza recomendados.

* NUNCA rocie agua u otra sustancia iquida directamente al motor, al Interruptotr de encendido o a ningin
_ otro componente eléctrico.

e SIEMPRE limpie muy bien el equipo; por lo menos diariamente.
COMO LIMPIAR EL MOLINO-MEZCLADOR BIRO
1. Desconecte el molino-mezclador de la fuente d¢ poder y realice los procedimientos de inmovilizacion/ etiquetado.
2. Retire la corona del extremo del cabezal, el cedazo, la navaja y el gusano.
3. Retire la paleta mezclador. Asegirese de que el brazo de 1a paleta del frente esté apuntando hacia arriba. Afloje el tornitlo de
mariposa del brazo de sujecion de la paleta mezclador (Parte no. 53853). Sostenga la paleta mezclador, retire el brazo de

sujecién, Gire la paleta mezclador en sentido contrario d las manecillas del reloj, deslice hacia delante para liberarla de la
flecha del motor y levante de la tolva del producto.

A PRECAUCION
NO ROCIE DIRECTAMENTE EN LOS COMPQNENTES ELECTRICOS

4. Ahora la méquina est4 lista para limpiarse utilizando agua caliente jabonosa y enjuagarla con agua limpia. La maquina
puede limpiarse mediante un lavado de ¢horro, teniendo cuidado de no rociar directamente los controles eléctricos.

5. Después de que se haya limpiado la mdquina y se permita la entrada de aire seco, todas las superficies expuestas de metal
deben recubrirse con aceite mineral para contacto con alimentos.

7



MANTENIMIENTO

A ADVERTENGCIA

GUSANO GIRATORIO Y PALETA GIRATORIA PARA MEZCLAR
PARA EVITAR SERIAS LESIONES PERSONALES

e SIEMPRE apague la maquina, desconecte de la fuente de poder y realice el procedimiento de
inmovilizacion/etiquetado de la maquina ANTES de darle servicio.

e NUNCA opere esta maquina sin la capacitacion y autorizacion de su supervisor.

e NUNCA coloque las manos en las entradas de la miquina o en las aperturas de salida,

e NUNCA interconecte, modifique o altere este equipo en ninguna forma de su condicion original.

o REEMPLACE OPORTUNAMENTE cualquier etiqueta desgastada o ilegible.

« UTILICE UNICAMENTE PARTES Y ACCESORIOS AUTENTICOS BIRO que se hayan instalado
adecuadamente.

A. INSTALACION DE LA PALETA MEZCLADOR

L.

Verifique que el pin de arrastre de la paleta mezclador (Parte no. 53516) en la flecha de la paleta
mezclador (Parte no. 53955) esté en posicion vertical.

Sujete la paleta mezclador por dentro de la flecha y con la navaja frontal hacia atriba coloque con
cuidado el collar receptor de arrastre en el extremo de la flecha. Inserte la unidad del brazo de
sujecion de la paleta (Parte no. 53852) dentro de la tina de mezclado, al frente de la paleta de
mezclado. ‘

Cuando quede bien colocada gire el brazo de sujecion en sentido contrario a las manecillas del reloj
para que ¢l brazo saliente quede detras del soporte del prisionero de seguridad. Apriete el prisionero
de seguridad de la paletd mezcladora (Parte no. 53568).

B. LUBRICACION

1. ]

MOTORES: Los motores del molino y del mezclador tienen baleros prelubricados. Estos baleros
deben volverse a lubricar cada afio con grasa para baleros de alta calidad. No ponga grasa en exceso.

BALEROS PRINCIPALES: Los baleros principales se encuentran encapsulados y sellados dentro de
la chumacera. Relubrique semi-anualmente con una grasa para baleros de buena calidad.

TRANSMISIONES: Esta maquina esta equipada con dos transmisiones de engrane-réduccion Euclid-
una para la transmision del mezclador (No. 300V) y otra para la transmision del gusano (CH300V). La
transmision del mezclador (300V) retiene aproximadamente 1 pinta de aceite (0.473 litros). La
transmon del gusano 8CH300V) retiene exactamente una pinta (0.473 litros). El aceite debe
cambiarse después de seis (6) semanas de operacion inicial y subsequentémente cada seis (6) meses
empleando aceite lubricante para transmision Mobil 630.
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CARCAZA

TORNILLOS
DE CARCAZA
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FIG.# |PARTE# |DESCRIPCION
1 56250 Ensamble de patas ajustables std. N/s 20200 en
‘ adelante
2 56240 Carcaza de acero inoxidable. N/s 20200 en
adelante
3 56062 Soportes del plato de traismisién (2 req).
4 56274 Cubierta sup. De transmisién ¢/montaje de
abrazadera de switch N/s 20200 en adelante
5 56165 Cubierta posterior de transmisién, N/s 20200 en
adelante ‘
6 56164 Sello para caja de control N/s 20200 en adelante
7 56239 Cubierta izq. de transmisién N/s 20200 en
adelante .
8 56238 Cubierta der. de transmisién N/s 20200 en
adelante
9 56155 Cubierta caja de control, N/s 2026 en adelante
10 56089 Cubierta inf. Frontal de transmisién ¢/ cortes de
retencién de lugre,
10A 56338 Cubierta inf, Frontal
11 56161 Caja de control, N/s 2026 en adelante ‘
12 56144 Plato de panel lateral, n/s 2026 en adelante
NOSE | MUESTRA .
14572 Gancho de llave de corona

PATAS AJUSTABLES A CARCAZA

PARTE #

HHS067S Tornillo de caberza hexagonal 3/8-16 X % Al, (8C/U)
HN35S  Tuerca, 3/8-16, Al (8 C/U)

LW258  Roldana de presion, 3/8, Al (8 C/U)

SOPORTES DE PLATO DE TRANSMISION

PARTE #

HHS075S Tornillo de caberza hexagonal 3/8-16 X 14Al, (4C/U)
LW258  Roldana de presion, 3/8, Al (4 C/U)

S217C Pin Dowel, 5/16 x % (4 c/u)

PLATO DE PANEL LATERAL A CUBIERTA LATERAL DE
TRANSMISION

PARTE #

2563 Tornillo, 10-32 x %2, AT (8 c/u)

LWO05S  Roldana #10 Al, (8 C/U)

HN10S Roldana, 10-32, AT (8 c/u)

CUBIERTA CAJA DE CONTROL A LA CAJA CONTROL POR
LA CUBIERTA DE TRANSMISION

PARTE #

2563 Tornillo, 10-32 x ¥, Al (12 ¢/u)

CUBIERTA A CAJA DE CONTROL A LA CUBIERTA
LATERAL

PARTE #

2563 Tomillo, 10-32 x Y%, AT (8 c/u)

LWO05S  Roldana #10 AL (8 C/U)

HN10S  Roldana, 10-32, Al (8 c/u)

CUBIERTA POSTERIOR A CUBIERTA LATERAL DE
TRANSMISION

PARTE #

HHS025S Tornillo, %4-20 x ¥ ,AL (4 ¢/u)

LWI10S  Roldana de presion, % , Al (4 C/U)

CUBIERTA SUPERIOR A CUBIERTAS DE TRANSMISION
PARTE #

HHS0258 Tornillo, ¥%-20 x % Al (4 c/u)

LW10S  Roldana de presion, ¥ , Al (4 C/U)
CUBIERTAINFERIOR FRONTAL A CUBIERTAS
LATERALES DE TRANSMISION

PARTE #

HHS0258  Tornillo, %-20 x % ,AlL (4 c/u)

LWI10S  Roldana de presion, % , Al (4 C/U)

CUBIERTAS LATERALES DE TRANSMISION A CARCAZA
PARTE #

HHS0258 Tornillo, %4-20 x ¥4 ,AL (4 ¢/u)

LW10S  Roldana de presién, % , Al (4 C/U)

CUBIERTAS LATERALES DE TRANSMISION A TINA
PARTE #

HHS025S Tornillo, %-20 x % ,Al (6 ¢/u)

LWI10S  Roldana de presion, ¥4 , Al (6 C/U)

FW10S Roldana, 5/16, AL (6 ¢/u)

J
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MEZCLADOR

FIG.# |PARTE# |DESCRIPCION

1 . |53568 Prisionero de paletaz de mezclado

2 53594 Balero de seguridad radial de brazo

3 53517 Balero de seguridad brazo

4 53852 Ensamble del brazo de paletas de hezclado

5 53953 Sello, flecha de transmisidn de mezclado

6 56039 Cubierta de seguridad del mezclador

7 56040 Tina de mezclado de producto, sin entrada lateral

7A 56121 Tina de mezclado de producto, con_entrada lateral derecha

7B 56124 Tina de mezclado de producto, con entrada lateral derecha

8 156044 Flecha de bisagta de cubierta de seguridad

9 56045 Espaciador de flécha de bisagra de cubierta de seguridad (2)

10 56072 Bisagra cubierta do seguridad

11 56073 Abrazadera de bisagra, mano izq.

12 56074 'Abrazadera de bisagra, mano der.

i3 56284 Paletas de mezclado, lera molida, Al, s/gancho

14 56221 Resorte de torsion de seguridad, mano der.

15 56222 '] Resorte de torsién de seguridiad, mano izq.

16 52181 Iman cubierta de seguridad, hasta n/s 21700

17 53853 Ensamble de tope del brazo de inezclado

18 56220 Paletas de mezclado de prod., 2nda molida, BC, c/gancho

56230 Paletas de mezclado de prod., 2nda molida, Al c/gancho
19 56273 Abrazadera de iman hasta n/s 21700 |
19A 56273\-1 Abrftzadera de iman c/iman_a partir de n/s 21700
TORNILLERIA
/ MEZCLADOR
FLECHA DE BISAGRA HVIAN A ABRAZADERA
PARTE# PARTE#
AN20S  Tuerca avellanada, 3/8-16, Al (2.C/U) FHS24S  Tornillo, 10-32 X 5/8, AL (1 c/u)
BISAGRA A CUBIERTA LWOsS Roldana de presion, #10, AI (1 c/u)
PARTE# HN10S Tuerca, 10-32, AL (1 c/u)
RHS24S8  Tornillo, %4 20 X ¥4, AL (2 c/u) TINA A CARCAZA
RHS31S  Tornillo, %4 -20 X 1, AI (1 c/u) PARTE#
HNNL15S Tuerca, nylok, % -20, Al (3 c/u) HHS067S Tornillo 3/8-16 X %, Al, (4 c/u)
LW258 Roldana de presién, 3/8 , AL (4 c/u)
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MOLINO

FIG.# | PARTE # | DESCRIPCION _

1 HK48 Pin de la navaja
2 HR42/48 | Corona
3 52392 Salpicader de producto |
4 WN20S Maripésa, 3/8-16
5 SSS458 Perno, 3/8-16 X 1
6 57159K Kit de sellado de la transmision del gusano ,
6A 57159 Sello de doble labio de la flecha de la transmision del gusano
6B 57160 Retén del sello, AL,
6C FHS26S Tornillo, 10-32 X %, Al
7 54278-CTN | Ensamble del gusano
8 | 542788 ' | Inserto cuadrado de transmision
9 45278D Tornillo del pin
10 54278C Pin del gusano
11 56049 | Cabezal de molido
12 . ] 56067 Unién de torque, (2 req) )
13 | H340 [ Llave de corona (no se muestra)
NOSE_| MUESTRA ‘
HP48 Pins de los cedazos (dentro de cabezal)
H340 Llave de corona
TORNILLERIA
MOLINO |
PARTE# | DESCRIPCION
HHS067S Pin de la navaja
1L.W258 Corona )
1664 Salpicader de producto
CABEZAL | A UNION DE TRANSMISION DE TORQUE
HHS126-GRS | Tomillo, 2 -13 X ¥ tipo 316 grado 5 (2 c/u)
LW30§ Roldana de presion, ¥z , AL (2 c/u))
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TRANSMISION DE PODER
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NOTA:

LA CARCAZA.

2 SE ENSAMBLA DENTRO
2 DE LOS SOPORTES DE

TORNILLERIA
TRANSMISION DE PODER

TRANSMISION DE MEZCLADO A PLACA DE MONTAJE
PARTE #

HHS126-GRS5 Tornillo '4-13 X 1Y%, AJ, (4 c/u)

LW30S Roldana de presidn, % , AL (4 ¢/u)

1664 Pin Dowel, 5/16 X %, (2 c/u)

TRANSMISION DE MOLINO A PLACA DE MONTAIJE
PARTE #

HHS126-GR5 Tornillo %-13 X 1%, Al (4 chi)

LW30S8 Roldana de presién, ¥, Al (4 cfu)

1664 Pin Dowel, 5/16 X %, (2 ¢/u)

PLACA DE MONTAIJE DE TRANSMISION A SOPORTES

PARTE #

HHS075S Tornillo 3/8-16 X 1%, Al (6 c/u)
LW25S Roldana de presion, 3/8 , Al (6 c/u)
1664 Pin Dowel, 5/16 X %, (2 c/u)
MOTOR A TRANSMSION

PARTE #

HHS126S Tornillo ¥2-13 X 1%, AL (4 ¢/u)
LW30S Roldana de presion, ¥ , Al (4 c/u)

COPLE A FLECHA DE TRANSMISION
PARTE #

1673 Prisionero, 1/4-20 x %, Al (4 c/u)

CHUMACERA A PLLACA DE MONTAIJE

PARTE #

HHS0758 Tornillo 3/8-16 X 1Y, Al (4 c/u)
LW258 Roldana de presion, 3/8 , AL (4 ¢/u)
1664 Pin Dowel, 5/16 X %, (2 ¢/u)
SALIDA DE QLUTCH A FLECHA DE
TRANSMISION

PARTE #

SSS17KL Prisionero, 5/16-18 X 3/8, Al (3 ¢/u)

UNION DE TORQUE A CHUMACERA
PARTE #
HHS126-GRS Tornillo %13 X 1%, tipo 316, grado 5,

(2 c/u)

LW30S Roldana de presién, %, Al, (2 c/u)
BRAZO DE ACTIVACION DE CLUTCH A
SEGURO DE BRAZO

PARTE #

SSB50P Tornillo, 3/8-16 X 3/8, (2 c/u)

ABRAZADERA DE TRANSMISION
PARTE #

HHS126-GR5 Tornillo %-13 X 1%, AL (4 ¢/u)
LW30S Roldana de presién, % , AL (2 c/u)
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FIG# |PARTE# |DESCRIPCION

1 56211-1 Buje de la fransmision para clutch

2 SSB50P Tuerca, ¥ dia X 3/8 Irg. N/S 20405 en adelante
3 H310A Ensamble de balero (frente de chumacera)

4 53785 Sello, chumacera (frente, transmision de gusano)
5 56036 Cople de flecha de transmsién de clutch

6 56215 Palanca de flecha de transmsién de clutch, mano der.
7 56047 Placa de montaje de transmisién

8 56063 Carcaza de chymacera

9 56064 Escuadra 1,D., clutch de transmision

10 56065 Salida a motor, ¢lutch de transmision

11 56066 Flecha de transmsién de gusano, Al

12 56068 Espaciador (parte posterior de chumacera)

3 56081 Ensamble completo de chumacera

14 56095 Transmision, molino 60HZ

15 56096 Transmisién, molino S0HZ

16 56097 Transmision, mezicador

17 56276A Ensamble d e cople completo

17A 56276 Medio cople

17B 562768 Manga de cople

18 56100A Ensamble dé balero (posterior de chumacera)
19 56101 | Roldana de presién encastillada

20 56102 Tuercd de presion
21 56103 Sello (posterior de chumacera)

22 53993 | Grasero, ventilado

23 56287 Motot,7 ¥4 HP, 3 PH, 208-230/460V, 60 HZ

24 56286 Motor,5 HP, 3 PH, 208-230/460V, 60 HZ,

25 56270 Mango de candado de unién ‘
26 56288 Candado de unién |
28 53516 Pin de flecha de transmision de mezclado
29 56127-1 Llave tipo Woodruff

30 56214 Palanca de flecha de transmsién de clutch, mano izq.
31 | HHS061S Tornillo, 3/16-18 X 1 % , Al

32 56169 Collarin de flecha de clutch de transmisién

33 SSS10Z Prisionero, %-20 X V4

34 56258 Espaciador posterior Delrin de flecha de clutch de transmisién
35 56188 Motor,5 HP, 1PH, 208-230/460V, 60 HZ

36 56133 Llave, 316 X 3/16 X1 %

37 56132 Llave, % XX 1%

38 56259 Motor,5 HP, 3 PH, 575V, 60 HZ

39 56260 Motor,7 % HP, 3 PH, 575V, 60 HZ

40 56283 Motor,7 ¥% HP, 3 PH, 220/380-415V, 50 HZ

41 MC-21R2 Pin acanalado, N/S 20389 en adelante '

42 53659 | Roldana, N/S 20405 en adelante

43 ST73 Tuerca de llave spanner (taller)

44 56351 Abrazadera de fransmisién

45 HHS126-GR5 | Tomillo, ¥%-13 X % (4 c/u)

46 LW30S Roldana de presion, ¥%,AI (2 ¢/u)
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CONTROLES DE PODER
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FIG. PARTE # DESCIPCION FIG. |PARTE# |DESCRIPCION
1 50768 Switch, botén de arrangue (ordeng H482-1) 17 35067 Ojal, cable a switch de seguridad
2 50769 Switch, botén de paro (ordene H482-2) 18 56334 Sobrecarga, AEG-B27S-L,5HP;460-
575V,60HZ,3PH;RANGO 8-12AMPS
3 51991 Sostén de fusible 19 56336 Sobrecarga AEG-B278-32A,5 HP,460-
575V, 3PH;RANGO 5.6-8 AMPS
4 56301G Conector contraagua de 90° 20 35375 Tapa de bloque terminal (#230)
5 56155 Cubierta det panel de control 21 56356 Sobrecarga AEG-B27S8-32A,5 HP 208~
230V,60HZ, 1PH,7.5 HP,208-
230/460V,60HZ,1PH,7,5 HP,208-
230V,60HZ, 3PH;RANGO 22-32 AMPS
6 53689 Ensamble contactor de cable (2 req) 22 56330 Contactor de arrancador magnético AEG-
8P37.10-A0; 5 HP, 1 PH, 208-230V, 60HZ; 7 %
HP, 3PH
7 53851 Fusible, | AMP, 250V 23 56261 ‘Transformador,575V/115V
8 56105 ' Switch, selector, mano/pedal 24 56337 Cubierta, switch selector
9 42MC-Y64 | Switch magnético de seguridad, 240V 25 56339 Contactor de grrancador magnético AEG-
SP37.10-G0, 7 Y2 HP,3PH,380-415V,50HZ
10 56331 Arran¢ador magnético AEG-SP37.10-A0; 5 HP, | 26 55048
1 PH, 208230V, 60HZ; 7 ' HP, 3PH, 208~ Transformador,380V/224V (ordene BES-16275)
230/460V, 60HZ, 7 ¥ HP, 3PH, 220/380-415-
S0HZ

11 56333 Sobrecarga AEG-B27S-N,5HP,208- 27 55053 Switch magnético de seguridad, 250-600V (ordene
230V,60HZ,3PH,7.5 HP,380- H442-1)(sistema 24 volt)
415V,50HZ,3PH;RANGO 11-17 AMPS

12 56110 Transformador,220-440/110 28 |56317 Fusible dé 3 AMP para sistema de 24V

13 35374 Blogue terminal- 4 req. (#223) 29 3524} Ri¢l de montaje, bloque terminal

14 56335 Sobrecarga AEG-B278-0,7 ¥4 S| 30 35376 Ancla, bloque termingl

; HP,220V,50HZ;RANGO 1523 AMPS ‘
15 56125 Placa (controles) 31 | 56164 Sello de caja de control
16 56249 Abrazadera de switch de seguridad N/S 20307 ‘ T
en adelante (ordene 42MC-Y70)
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CONTACTORES AEG EN CAJA
DE CONTROL AFMG-24
SUBPLATO

PARTE No. 56331-SBPL

TORNILLO

-~ PARTE NO.RS078  Los contactores magnéticos y sobrecargas en el ANFG-24 a sido
10-32UNF X 1/2LG. camblado a companentes eléctricos empezandao con el No. de
3 serie 20260 (5HP) y el niimero de serie No. 20990 (7.5 HP).
“\)// CONTACTOR Estos controles son intercambiables con los controles viejos
>, o~ PARTE# 56330 y otras modificaclones menores. Utllice los sigulentes nimeros
e AEG/SP27.10-A0 de kits reemplazando los varios contactores AEG.
g PARTE# 56331
AEG/SP37.10-A0 56330K Kit de contactores (SHP-3PH) bobina 110V
PARTE# 56339 56331K Kit de contactores (7.5HP-3PH, 5SHP-1PH) bobina 110V
AEG/SP37.10-G0 56339K Kit de contactores (7.5HP-3PH) bobina 24V
TORNILLO El kit incluye: Contactor, subplacay tomillos.
g PARTE# RHS10S Herramienta requerida: Desarmador

10-32UNF X 3/4 LG.
APRIETE A AGUJERO
EXISTENTE

NOTA: NORMALMENTE CONTACTO ABIERTO
CONEXION -3 REEMPLAZA CONEXION 13
CONEXION-4 REEMPLAZA CONEXION 14

PARTE BIRO No. H281-AE-331 O 56356, RELAY DE SOBRECARGA 32 AMP
INSTRUCCIONES DE CONVERSION PARA CONEXION A CONTACORES DE SP27 O SP37

UTILICE LAS BARRAS PEQUENAS
__ UTILICE LAS BARRAS LARGAS S #BL-269 PARA INSTALAR UN
\ #BL.271 PARA INSTALAR UN \. CONTACTOR AEG SP27
\ CONTACTOR AEG SP37

\

el

LOS TORNILLOS DE e CORTE EL GANCHO
LAS BARRAS ESTEN COMPLETAMENTE
BIEN APRETADOS .
ASEGURESE DE QUE
l/_ALOS TORNILLOS DE
LA BARRA ESTEN
cad no. B77S BIEN APRETADOS
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CABEZALES, GUSANOS Y CORONAS
OPCIONALES EN ACERO INOXIDABLE

L 560495114

S6045SK-114

7
.

LWOSS mf"j

//\ OEDAZDS CUCHILLAS Y ESPACIADORES

PROVISTOS POR OTROS PROVEEDORES
HHS0I2S —~ @
SISTEMA UNGARO DE 114mm
PARTE # DESCRIPCION
HHS012S Tornillo, 10-32 X %, Al
HK114 .| Pin de cuchilla, Ungaro 114mm HR42/485-114 "
HR42/48S-114 Corona, Al, 114MM Ungaro
54278C ‘ Pin de gusano
54278D Prisionero de pin
54278-CTNS-114 | Ensamble de gusano, AL, Ungaro
114mm
560496K-114 Llave, 114mm Ungaro
56049S-114 Cabezal, Al, 114mm Ungaro
SISTEMA ENTERPRISE
PARTE # DESCRIPCION
HR42/48S Corona, Al
54278-CTNS Ensamble de gusano, AT
560498 Cabezal x/pins de cedazo, Al

19



PARTES REQUERIDOS PARA OPERACION SIMULTANEA

|
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e

ABEZAL 56 A ENTRADA AFMG-2

N/P 56136 CABEZAL 52 A

ENTRADA DE
AMFG-24
N/P 56135

RS

g 75 -

o ,,l

ESTE SELLO DEBE z

CABEZAL
42
46
48
O AMFG-48l
A ENTRADA DE
CABEZAL DE
AMFG-24
N/P 56137

4———-‘—-—3!————*

2

732

ESTE SELLO SE USA
CON EL N/P 56137

SER EMPLEADO CONJ.\ R : _
53933 il

AMBOS N/P 56135Y | I PN
7
N

56136 !
- 7 |
| ‘s 51 ~©

I

Q'-)l&ﬂ

PERILLA DE PLASTICO
§/16-18 PARTE No. 2727

i

SELLO PARTE No. 53671

PARTE No. 56137
20

B
a7 b
by

NOTA: ESTO ESTA DISENADO
PARA TRABAJAR CON EQUIPO
BIRO U OTROS MOLINOS DE
AUTOALIMENTACION O
MANUALES PARA TAMANOS
DE CEDAZO COMPATIBLES

ENSAMBLE DE ABRAZADERA
-/—Es CONEXION PARTE No. 53552-2A

Cabezal de molino
.de alimentacion

manual
CUERNO DE DESCARGA
(ESPECIFIQUE TAMANO DE
CABEZAL DE MOLINO MANUAL)



T Sy 26-9F O TIINYOL tIsH] 6
3 VHOLOAL0Yd Vd¥L 50 T IHAVENT 35925 &
TISVINNJ § .9 30 31avD /O OHOVIN IJAHONS ¥ages| 2
: T YAUYND ? OEAL. ¥ TVA3d 3T HILAAS 34 ITENYSNT Elers) 9
1 06 31av0 H0LOaNOI|  s6ese] §
T 61034 YooY vaINOD J1ava H0L0aN0D b2z ¥
T ; " NOIS3ud 50 ¥OuSN1|  Ho0ESE| €
T ODuY1 .8 ‘9L IudIyD I0UIA 31850 ; 2
2 "D il X &8 O TTINEOL Seoi] 1
ANVD[ T NOISdINDS3d #ALuvd kol wiaswe
SO NOY Z INIWUYE
; » 7
L=}

3l
% % g
YINVEYN A OUD3IN ST1gvd L \\/\Vv "1d077"  OHTWA S7903/3 GIILYHNENG T0ad 30 HOLAS)
YoNANL A YNIGOS . P TA¥L X TAY ‘0JUSYId e o8]
N, 1 " va3d 36 HOIWWS 010S
@,/ @ 2 8# 'NQISTad 30 ¥YNYG 10U}~ ! S5195 #31UMd
i YOHYRO ¥ORNLIN 93 Y DI HOLM I TIERVRNG ] & JOUINGI I :
iH,hF.. 11 © ONJYW'TIM03 30 OLHASNL. 8 o TANWd 30 vi¥Zand 7
(i m r_uW_._ “ T WHEWEH 'S0 30 Oduan |- 7 i @ ,N
S T T18v5 30 90L9INOD 30 NOISTd 30 VIUANL] 5 { L :
.umm@\\ U7 7506 YNOV ¥U1N0J T18¥J 30 HOLDANOD | B ° °.
Clee T ZE RN TWNODVNIH YOUANL | SS0SNH| P
i ‘OUT ML X 2C-8¢ OTENYOL T SEOSHE €
f TNV SO HOINAS 30 VHIQVZVHEY]  J0E95] 2|
— @ T g WOUINLD JHIV 30 OIS - G00€98] %
p Ny f NOIGdIEDSad | Ealgvd| o] QULLYINNIN Tvd3d

s
\l@ 7
21— rESE

ﬂi\v pn” & ] o !
?\Jm! el ow.m

DAL
SDHNHON 2037
DIME o
SSOVTT'ON 31V b
-

F
5
!
6
9
5
a

Z0S0G°ON ILH Y ‘TTINYSNI NOD

“VIQ 30 911 INTRIVE —] S0 es # 3 st
o : & . Q2% 1dNAFE 3G YHOYSIY
55198 # JLuvd ,
T0YINGS 30 ©
TANVd 30 YINIIEND ||\
o f ° : i
\\\\\ ) m—‘ﬂ .
=P 800295 "ON JLaivd <~ ,
N o o o \ BN )
™ : n.r\ ‘DIg e g
N 0ESH ON Anid ~_ \
< D00£9% "N ALHYd—

A ,

SIS Mooese ‘oN mEV
TYNOIDdO

OJLLYINNAN Y O3d

TYNCIDHO OOI¥LO3T13 T¥Ad3d

21



.O Sp sIngous
% 21ge2,/0 eped 9p Uystlnmg
JopBMNe Op 91I0s3d

JP PERPLUN A JORRNIDE U}
GLLIGT R

TBIIHVE

iepod 2D OUINISI Op S1A05E
GUITRE

ap DILIOS3I X JOPBENOELS [BPS]
eUepRO:]

PY-TOHE-VH JOIdNIIaIIIOoInt Al
IOPBRIIY

e10(diod BUISIUL PRPIUS]

epad [op SI059Y

ILIO1] B UOINOLIDD DD O]}
OFIRY -~ P1IRIOQNS BT B OIILLIO Y

QRION ~ WIS B OO O TUI0 T
wvInIgns v] op anbedit:]
BLIDIQND B] DP UQIODDIOL]
mpan ap UO1IsMG

Grryous £

T 2pgro nos fEped op Uiy
suiund

sejund ©
* G Op SRS CUSBUR IITMYDLT
i

D10 v D[gES [op I0300UDY

"¢

e

[TARERGES.. . —
- . ree9eEs %
1-eeoes; [roO9ES it

Y-E69EG <

KEBIES .

=P
Y595

£ A

N-EG9€ES
ST EIES

(i Eedcs

JEG2ES
OE69ES
A-E695E
I-€69¢%
H-C69¢S
DrE69Ls

H-E62¢s
TA-ECRES

Joi -

E-CE9CE
DERIES

WoORICE

i

[

s
i

‘ojlessia wled
iale) |90 SRYNOBURL SB B

sande opnuss ua £ undelade

ap ound jo Jefeq eled

{uj81 8D SejjIseuR S8 R
PRIUSS U8 84 ‘opiInbseya
un soznposd Jojdnueiu

@ anb =isEl) 8ysnfe

ap ool @ enf 'asado
snb aassp apuop opund

|8 us opuuLde jepad @ uon
-asado sopdniegur g enb
2esap apuep ocwind e enad
ja ewiuda ‘iouaiu Jojdnuaaiy
urn ap uoirelsdo ap ound
ten ai1snie i3 Je|duwes Bl

T¥03d d
ORI

=g asnne

NATTY 30 OTHNHOL |

NIITTY 30 QTNNE0S

{1) on

{2} "on

s e e - sty

“ : s t
. Iwa3d !
wiiq,aida! -
N
N
o
e b L e
TN TN i
oW gen) i
© 6
. i
Q Q aus!
5 by
Lo o sl | | i)
I s P ol
sk 2 EE
B s 12 |2
_ww. a ¥ ¥ w

22



OPCIONES

e

e

‘ENTRADA LATERAL
M.I. OPCIONAL
i

#56032

ENSAMBLE DE SELLO
DE ENTRADA LATERAL

D)

i

J

N

,9",{ SOPORTE DE CHAROLA OPCIONAL
Toraumente #56266 PARA CARCAZAS DE ACERO
EXTENDIO INOXIDABLE NS 20200 EN ADELANTE

REQ 2.
1//
SWITCH DE PEDAL
#541'213 X/ CABLE DE 6’
] K,
656230 § g § g
PATAS ANTERIORES (1ZQ & DER) o
N/S 20200 EN ADELANTE . |° Y ®lo
REEMPLAZA 56263 & 53250 \ o 1, /66318
of? °lol ~ PATAS POSTERIORES (IZQ & DER)
ol R I N/S 20200 EN ADELANTE
RE: of REEMPLAZA 56261 & 56250
0 ‘a ®le
D‘ 0 © 0
of° o,
0 ¢ ° g
<l o)~ 1ol ™
N <K
=<} RUEDA RIGIDA (5=) RUEDA MOVIL,
@POSTERIOR 56139 —GL- FRENTE
@ ;j}/ 56113
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LOCALIZACION DE ETIQUETAS DE SEGURIDAD

MANTENGA LAS MANOS FUERA DE LA TOLVA

ROTACION |

#53783

PRECAUCION

_RIESGO DE SHOCK
ELECTRICQ. DESCONECTE
ANTES DE CAMBIAR

~{ FUSIBLESU OTRO TIPO DE
SERVICIOREEMPLACE
CFUSIBLE DE

1A, 250V

- [ precaueion
“ .| NOLLENELA ToLva

~ SOBREESTA LINEA
. 353687

|

e

ARICH

L
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GARANTIA: La BIRO Manufacturing Company garantiza que el Molino/Mezclador AFMG-24 BIRO no tendra defectos
en cuanto a material y mano de obra en uso normal y con el servicio recomendado. BIRO sustituiré lag partes defectuosas,
que cubre esta garantia, en el entendido que se autoriza la devolucién de las partes defectuosas, pagando previamente por
los gastos de envio a una fébrica designada para su inspeccién y/o prueba.

DURACION DE LA GARANTIA: El periodo de garantia de todas las partes que cubre esta garantfa limitada es de un (1)
afio a partir de la fecha de inspeccién/demostracion, o dieciocho (18) meses a partir de la fecha de envio de la fabrica
original, lo que ocurra primero, con excepcién de lo previsto adelante.

PARTES QUE NO CUBRE LA GARANTIA: Fsta garantia limitada no cubre las partes que se desgastan en el sistema
del molino como el cabezal, flecha de transmisién, corona, gusano, pin de arrastre de la navaja. Esta garantia limitada no
aplica a maquinas vendidas como usadas, reconstruidas, modificadas o alteradas de la construccién original enviada de la
fabrica. (Los sistemas eléctricos contaminados por agua no quedan cubiertos en esta garantia limitada). BIRO no se
responsabiliza de cargos por servicio o mano de obra requeridos para sustituir cualquiera de las partes que cubre esta
garantia limitada o de dafios como resultado de mal uso, abuso o falta de servicio adecuado o recomendado.

EXCLUSION DE GARANTIAS Y LIMITACION DE REPARACIONES: BIRO sélo garantiza lo que se determina en
esta garantia limitada. LA GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIALIZACION, LA GARANTIA IMPLICITA DE
BUEN ESTADO PARA EL PROCESAMIENTO DE ALIMENTOS, Y TODAS LAS OTRAS GARANTIAS ESTAN
ESPECIFICAMENTE EXCLUIDAS. BIRO NO SE RESPONSABILIZA DE DANOS ACCIDENTALES O
INDIRECTOS, GASTOS O PERDIDAS. LAS REPARACIONES QUE PROPORCIONA LA GARANTIA LIMITADA
DE BIRO SON SOLO PARA COMPRADORES Y REPARACIONES EXCLUSIVAS CONTRA BIRO.

TARJETAS DE REGISTRO: Debers sellar y firmar, poner la fecha y llenar la tarjeta de garantia que se le proporciona
con cada aparato. La tarjeta de garantia deber4 enviarla a The Biro Manufacturing Company para su registro apropiado. Si
no envia la tarjeta de registro a Biro, el periodo de garantfa iniciard a pattir de la fecha en que el aparato se envi6
originalmente de la fibrica.
COMO OBTENER SERVICIO:
1. Comuniquese con el distribuidor que le vendi6 el aparato
2. Consulte la seccién amarilla del directorio telefénico para localizar al distribuidor autorizado mas cercano.
3. O bien llame al Departamento de Servicio BIRO (419) 789-4451 quién se pondra en contacto con el

representante de servicio mas cercano.

ITEM NO. AFMG 24-240
PTCT AFMG 24-220-9-98-10
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