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IND. | DATE MOD IF . PAR | VERIF
A 04/04/11 | RCS6 remplace RMGIN JA
B 30/08/11 | Supp. 2 VHMBX25IN, 2 VCHCMAX20IN et FI5 01 015 et ajout 2 cales Fv
FI5 01 124, 2 VHCCUMBX50I, FI5 01 150, 2 VCHCMAXI6ZN et 2 EHFMBIN
C I8/11/11 | Changement plateau cix simple (FIS O I51 remplace FIS O 012) Fv
D 20708713 | Modif conception sysiéme 10/20 Fv
Niv |[N° de plan Nbre |Designations Matiere Reference Observations
| [EHEMI4ZN 8 ecrou @ embase M4 Acier 8.8
2 |EHFMI4ZN 4 ecrou nylstop MI4 Acier 8.8
3 |EHFM6ZN I ecrou nylstop M6 Acier 8.8
4 | EHFM8ZN 3 ecrou nylstop M8 Acier 8.8
5 |EHM6ZN I Ecrou hexagonal M6 Acier 8.8
6 | EHM8ZN 3 Ecrou hexagonal M8 Acier 8.8
T |EHSFMI4ESMzn 8 ecrou frein fendu MI4 acier 8.8
8 |FI5 00 038 I Entretoise tete fonte Acier
9 [FI5 00 224 I Téte aluminium D202 EN AC-42000 T6
[0 [FI5 01 021 4 Entretoise plateau cout simple C45
[l |[FI5S 01 078 4 coussinet colerette 20x24x16 BRONZE
[2 [FI5 01 153 I Plateau couteaux 10/20 $355
I3 |FI5 01 154 I Plateau butée ressort §355
14 [FI5 01 155 2 Réhausse glissiére S355 ou étiré A3T
5 |FIS 01 156 8 Tige pousse couteau 10-20 Etiré ASO0
16 |FI5 01 157 2 Plat butée Inox FI8
[T [FIS 0l 158 2 Butée basse Inox FI8
18 [FI5 01 159 I Téle entretoise Inox FI18
19 |FI5 01 160 2 Téle de verrouillage Inox FI18
20 [FIS 01 161 2 Colonne quidage STUB
21 |[FI5 01 162 4 Ressort pousse couteau Acier au chrome vanadium R203608 HPC
22 |[FI5 01 163 2 Rail Drylin Q10
23 [FI15 01 164 4 Patin Drylin p10
24 |F50 00 122 I Ens couteau DI0/20 Inox 304/304L
25 [F50 00 192 I verin electrique Aluminium/acier AO-01/MCCV24C50S16M2 |SIR
26 |RCS4 8 Rondelle conique stride M4 Acier 8.8
27 |RCS6 8 Rondelle conique striée Mo Acier 8.8
28 |RCS8 4 Rondelle conique striée M8 Acier 8.8
29 |RLBIN 2 Rondelle large M8 zn Acier 8.8
30 |[RMI4ZN I Rondelle moyenne MI4 zn Acier 8.8
31 | RM6ZN 8 Rondelle moyenne M6 zn Acier 8.8
32 |VCHCM4X202ZN 8 Vis CHC M4x20 Acier8.8
33 |VCHCMEX 1 0ZN 8 Vis CHC M6x10 Acier8.8
34 |VCHCMEX20ZN 8 Vis CHC M6x20 Acier 8.8
35 |VCHCMEX25ZN 8 Vis CHC M6x25 Acier8.8
36 |VCHCMEX45ZN I Vis CHC M6x45 Acier8.8
37 | VCHCM8X50ZN I Vis CHC M8&x50 Acier8.8
38 | VHCCUM8X20ZN 2 Vis sans tete bout cuvette M8x20 [Acier8.8
39 | VHCPLM8XTOZN 3 Vis sans tete 6 PC bout plat M8x7QAcier 8.8
40 | VHMEx40ZN 4 Vis H M6x40 Acier 8.8
41 |VHMBX16ZN 4 Vis HM8x 16 Acier 8.8
42 | VHM8X25ZN 4 Vis H M8x25 Acier 8.8
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o QUANTITE: MAT IERE: DESIGNATION:
tete alu DI10/202
DATE: TYPE MACH. : nPLAN: INDICE :
28-Apr-10 FI5 00 230 D
W | mag o |, b, LT 5;3:{":3'2:2?2}:2:fj"'};?
= mpre i Mg
469 DESSINE PAR: VERIFIE PAR: POIDS: FINITION:
A | Fv JA 60,484 kg
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IND. | DATE

MODIF.

PAR VERIF

A 18/10/10

Supp.okoggordAMSP?Ilﬂ et ajout bogues BS FI5 00 296 et adaptateur Fv JA

FI500 2

OQUANTITE: MAT I ERE : DESIGNATION: )
! Bloc presion verin 2
DATE: TYPE MACH. : n*PLAN: INDICE :
02-avr-10 Div-R FI5 00 246 A
ECHELLE: FRANCE JAC SA Ce document est lo
2 rovsmmcts coneenes: |y, Uy [ LD | e

= &

1502768 -mi
ETAT DE_SURFACE:
Ro(6.3-3.2)

Soinis-Gosmes Tel:
03.25.86 00 20

or:
03.25.86.00 30
wen_joc-nochines.com

JAL

peul en aucun cos
tire copié ou
communiqué & un diers
sans | ‘ouforisation
expresse de JAC SA.

Niv [N° de plan Nbre |Designations Matiere Reference Observations
| [1000 01 13 | Contre écrou Adx

2 | 1000 01 14 | Pointeau 35CD4

3 | 1000 01 16 | Ressort de clapet Acier a ressort

4 |1000 01 17 | Ressort de tarage Acier a ressort

5 1000 02 15 | Bouchon V2 Etiré H 30

6 |[Billedl2 | Bille 012

7 |EHM8IN 2 ecrou hexagonal M8 Acier 8.8

8 [FI5 00 057 | Equerre reglage pression Acier

9 |FI5 00 242 | raccord rapide mesure pression 680107 HYDAC
10 |FI5 00 294 | Joint quadrilobes dl4.8x2.62 NBR T70A

I [FI5 00 295 | Vis de tarage A60

12 [FI5 00 296 2 Bague BS 63/8 Acier + NBR Bague BS 63/8 SEIHP
I3 |FI5 00 299 2 Adaptateur M3/8-MI/2 Acier adaptateur MBSPCTMI/2MBSPCTM3/8|SE IHP
14 |FI15 01 048 | Bloc reglage pression verin 2 |AU4G

15 [JTO23x2N I Joint 023x2 NBR 70

16 |RCS8 4 Rondelle conique striée M8 Acier 8.8

|7 [VHM8X12ZN 2 Vis H M8xl2 Acier 8.8

18 | VHMBX25ZN 2 Vis H M8x25 Acier 8.8

A2

DESSINE PAR:
Fv

VERIFIE PAR:
JA

POIDS:
1,612 kg

FINITION:




IND. | DATE MODIF . PAR | VERIF |
A 24/09/15 | Modification distributeur FvV
Niv |[N° de plan Nbre |Designations Matiere Reference Observations
| 11004 00 18 I Poignée de distributeur AU4G
2 | COUDECMSP21I 4 Coude 90" male-femelle tournant BSPI/2 |acier znb CMSP 21 FSP 21 F Berflex
3 |DISTRIBUTEUR || Distributeur SD4/1 (K63) 1n8mi31180 FyFTAI.5m + terre
4 |DURITEDIVR4 2 Durite Ig 480mm
5 |FI5 00 146 2 Durite Banjo lg 600mm
6 [FI5 00 251 I SE distributeur verin 2 (24 VDC) UL
T |FI5 00 259 I Centrale hydraulique HYDAC CEI
8 |[FI5 00 296 I Bague BS G3/8 Acier + NBR Bague BS G3/8 SEITHP
9 |FI5 00 297 3 Bague BS GI/2 Acier + NBR Bague BS GI/2 SETHP
10 [FI5 00 298 2 Adaptateur MI/2-MI/2 MBSPCTMI/2MBSPCTMI /2 SEIHP
[l [FI5 00 299 I Adaptateur M3/8-MI/2 Acier MBSPCTMI /2MBSPCTM3/8 SEIHP
12 [FI5 00 476 I Poussoir ZCEF2
[3 [FI5 00 477 I Bride capteur distributeur Aluminium
[4 |FI5 01 047 I Reglage pression verin 2
00°0G ° [5 [FI5 01 059 3 Durite banjo Ig 730mm
16 [FI5 01 060 | Verin 2 D202
"“ [T [FI5 01 098 I Adaptateur M&le Femelle 1/2-3/8 acier SETHP
@ [8 [FI5 01 173 I SE c¢lapet anti retour 10/20
i g 19 |F60 00 018 I Corps contact ZCMD2 |
RN ~N) 20 |F60 00 019 I Cable avec connecteur ICMC21L2
(@‘)\I'@(Q}\Q“C 6\7 21 [RCST0 2 |Rondelle conique strice MIO C60
,‘ &:lf(ff[\‘ﬂ\ @, 22 [veremsxaszn |2 [vis CHC M8x45 Aciers.s
’(~ 23 |VHCTRM8X20ZN || Vis sans tete bout tronconique M8x20 Acier8.8
24 | VHMIOX20ZN 2 Vis H MI0x20 Acier 8.8
N\ VP
&\,w/
QUANTITE: MAT IERE: DESIGNATION:
Implantation hydraulique 10/20 UL
25 b ll?fo“n”“fﬁ/zo u E— |PL5ANb | 176 | NDLCE :
N g oo | Mo T | eegiedi
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ETAT DE SURFACE:
Ra(6.3-3.2)

Saints-Gosmes Tel:
03.25.86.00.20
Fox:
03.25.86.00.30

www. jac-machines.com

peut en aucun cas
éfre copié ou
communiqué a un tiers
sans | “autorisation
expresse de JAC SA.

Al

DESSINE PAR:
Fv

VERIFIE PAR:

POIDS:
62,495 kg

FINITION



rdeco
Sticky Note
BLACK SLEEVE OIL TANK. INSIDE THE TANK IS YOUR OIL PUMP AND OIL FILTER. S/S FILTER CAN BE REMOVED FOR CLEANING .

rdeco
Sticky Note
GASKET BETWEEN ROUND TANK & SQUARE ALUM. MOUNTING BLOCK. TANK MOUNTS WITH 4 SMALL THREADED BOLTS.


Niv [N de plan Nbre |Designations Matiere

[ | 1004 00 07 4 Tige pousse couteau Etiré AS0
2 |EHFMI4ZN 4 ecrou nylstop MI4 Acier 8.8
3 |EHFMEZN 3 ecrou nylstop M6 Acier 8.8
4 | EHSFMI4ESMzn 4 ecrou frein fendu MI4 acier 8.8
5 [FI5 00 038 I Entretoise tete fonte Acier

6 [FI5 00 224 I Téte aluminium D202 EN AC-42000 T6
7 |FI5 00 320 I SE couteaux D20K

8 |FI5 00 547 I Entretoise téte Inox FI7
9 |FI5 01 012 I Plateau couteaux simple $355

[0 |RCS6 4 Rondelle conique striée M6 Acier 8.8
[l |RCS8 4 Rondelle conique striée M3 Acier 8.8
[2 |RMI4ZN 3 Rondelle moyenne MI4 zn Acier 8.8
I3 [ VCHCMEXT0ZN 4 Vis CHC M6x10 Acier8.8
[4 | VCHCMEXI2ZN 3 Vis CHC Mo6xI12 Acier8.8
5 |VFHCM6X201 3 Vis FHC M6x20 nox

16 | VHM8X25ZN 4 Vis H M8x25 Acier 8.8

IND. DATE MOD I F . PAR VERIF |
A 04704711 | FI5 00 320 remplace F14 00 011 et RCS6 remplace RM6ZN JA
B 21108713 | MaJ éclaté Fv
C 12710716 | Supp. colonne de guidage + modif fixation téte Fv
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QUANTITE: MATIERE: DESIGNATION:
! tete alu D202
DATE: TYPE MACH.: n°PLAN: INDICE :
24-Mor - 10 FI5 00 229 C
ECHELLE : TOhFRé#CE\aGGFNERALES; FRI)AINIfEL JAC SA Ceo dolcéu'mécneixcelst nlvoe
3:10 N - 3 Rue du Lleuotnegnraenst Didier ... T SA, i) ne

XCXXIED.
X XXX(0.005)

TOL. DE FORME:
E (£0.5)
@ ETAT DE_SURFACE:
Ra(6.3-3.2)

Saints-Gosmes Tel:
03.25.86.00.20
Fox:
03.25.86.00.30

www. jac-machines.com

peut en aucun cas
éfre copié ou
communiqué a un tiers
sans | “autorisation
expresse de JAC SA.

AZ DESSII'\:I\I; PAR:

VERIFIE PAR: POIDS:
JA 45,381 kg

FINITION:




/

> (Sl[T) -

P

3

=

Niv [N de plan Nbre |Designations Matiere

| 11004 00 08 I Poignée couvercle AU4G

2 1004 00 12 2 Plaque usure fermeture couv. 40 CMD8+S

3 |BC20X26X32 2 coussinet colerette 20x26x32 BRONZE

4 | BOUCHONFERM [ Bouchon Polyethylene
5 |EHBM20ZN 4 ecrou bas hexagonal M20 Acier 8.8

6 |[EHFM20ZN 2 ecrou nylstop M20 Acier 8.8

7 |F14 00 003 I Exentrique double 35 CD 4

8 |FI14 00 004 I Plaque de quidage INOX

9 |FI5 00 004 I Ressort de couvercle acier a ressort
[0 |[FI5 00 005 2 Bielle couvercle voir nota

[l [FI5 00 006 2 Plat de reglage bielle AS0

[2 [FI5 00 007 4 Bouchon corps Inox

[3 |FI5 00 008 I Axe couvercle STUB

4 |FI5 00 pro I Cache couvercle D202 Inox

15 [FI5 00 034 I Vis reglage ressort Tige filetée 8.8
16 |[FI5 00 046 I Noix double AS0

[T |FI5 00 075 2 Butée élastique cyl. typeD NBR 57 shore
18 [FI5 00 090 I Couvercle ALSi10Mg

19 [FI5 00 106 I Clavette bouche corp PEHD 1000 blanc
20 |F15 00 302 I Corps D202 [INOX FGL 200

21 |[FI5 00 414 I SE cuve inox

22 [F15 00 553 I Capuchon MI?2

23 [6056X45ZN I goupille canellée d6x45 zn acier CrV
24 |GCOX20MBZN 4 goupille cylindrique d6x20 INOX A2

25 |GOIX5X32ZN I goupille canellée d5x32 zn acier CrV
26 [HDOI 1078 00 2 Butée de manette du couvercle Etiré H XC35
27 |RCSI2 6 Rondelle conique striée MI2 Acier 8.8
28 | RM20ZN 4 Rondelle moyenne M20 zn Acier 8.8
29 |[starloc@20 2 Self-locking capuchonné 020 Inox

30 | VFSMEX201 4 Vis FS M6x20 Inox

31 |VHCCUMBX16ZN I Vis sans tete bout cuvette M8xI6[Acier8.8

32 | VHMI2X50ZN 6 Vis H MI2x50 Acier 8.8
33 | VPOELIEM4XIOI 8 Vis Poelier M4x10] Inox

IND. DATE MOD I F . PAR VERIF ]
A 02/08/07 | Ecrou M20 passe M20 Nylstop JA NC

B 03/07/08 | Ecrou M20 passe Ecrou Bas M20 JA NC

C [6/02/11 | Modif cuve version Inox JA

D 02/03/11 | Ajout canon localisation JA

E [1703/11 | VHCCUMBx 16N remplace VHCTRM8x16ZN JA

F 10/06/13 | Ajout goujons sur cuve inox Fv

G [2/10716 | Modif cuve + capuchon vis ressort Fv

21

QUANTITE : MAT I ERE : DESIGNATION:
' Corps-couvercle
DATE : TYPE MACH.: | n*PLAN: INDICE :
28-Dec-06 Div-NG FI5 00 093 G

ECHELLE:

= @

FRANCE JAC SA
. DIV Langres ...
I%E%gciﬁ GENERALES: 3 Rue du Lleutegnant Didier

Saints-Gosmes Tel:
ETAT DE_SURFACE: 03.25.86.00.20 J A [:
Ra(6.3-3.2) 03.25.86 00,30

wuN_jac-machines. com

Ce document est la
propriété exclusive
de JAC SA, il ne
peut en aucun cas
éfre copié ou
communiqué a un tiers
sans | “autorisation
expresse de JAC SA.

Al

DESSINE PAR: VERIFIE PAR: POIDS:
JA N 108,120 kg

FINITION:
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