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Encarte para manual de operacion Taylore

Agregue los siguientes pasos a los
procedimientos del manual de operacién
segun resulte apropiado para su equipo.

Conjunto de la batidora

Paso 1

Antes de instalar el conjunto de la batidora,
inspeccione el estado de las cuchillas raspadoras y
las pinzas.

Revise las cuchillas raspadoras en busca de indicios
de desgaste o dafios. Si una cuchilla raspadora esta
mellada o desgastada, reemplace ambas cuchillas.

Revise las pinzas de las cuchillas raspadoras para
comprobar que no estén dobladas y que la ranura
sea uniforme a todo lo largo de la pinza. Reemplace
las pinzas dafadas.
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Figura 1

Paso 2

Antes de instalar las zapatas de la batidora,
reviselas en busca de mellas, grietas o indicios de
desgaste. Si hay defectos presentes, reemplace las
zapatas de la batidora.

© 2015 Taylor Company

Armado de la puerta del
congelador

Paso 1

Antes de armar la puerta del congelador, revise los
siguientes componentes en busca de mellas, grietas
o indicios de desgaste: cojinete de la puerta, junta
de la puerta, valvula de extraccion, juntas téricas y
todos los costados del conjunto de la puerta, incluso
el interior del agujero de la valvula de extraccion.
Reemplace las piezas dafiadas.

Armado de la bomba de mezcla

Realice el siguiente paso si la unidad esta
equipada con una bomba de mezcla:

Paso 1

Inspeccione las piezas de caucho y de plastico de la
bomba. Las juntas tdricas, los anillos de retencién y las
juntas deben estar en perfectas condiciones para que
la bomba y la maquina funcionen correctamente. No
pueden realizar su funcion si tienen mellas, cortes o
agujeros en el material.

Inspeccione las piezas de plastico de la bomba en
busca de grietas, desgaste y desprendimiento del
plastico.

Reemplace de inmediato las piezas defectuosas y
deseche las viejas.

Procedimientos de desinfeccién y
cebado

iIMPORTANTE! La unidad NO debe colocarse en
la modalidad automatica hasta que se haya extraido
toda la solucion desinfectante del cilindro refrigerante
y se hayan realizado los procedimientos de cebado
correctos. El incumplimiento de esta instruccién
puede causar dafos al cilindro refrigerante.

Toda reproduccién, divulgacion o distribucién no autorizada de copias de la totalidad o cualquier parte de esta obra puede
representar una violacion de las leyes de derechos de autor de los Estados Unidos de América y otros paises, y podria ser
objeto de una sancion estatutaria de compensacion de dafios de hasta USD 250.000 (17 USC 504) por infraccion, ademas
de que podria ser objeto de sanciones civiles y penales adicionales. Todos los derechos reservados.
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Seccion 1

Indicaciones para el instalador

Conexiones hidraulicas
(s6lo unidades enfriadas por
agua)

Debera proveerse un suministro adecuado de agua
fria con valvula de cierre manual. En la parte inferior
trasera de la base hay dos conexiones hidraulicas
|.P.S. de %" para facilitar las conexiones de entrada y
salida. Deberan conectarse a la maquina lineas de
agua con didmetro interior de %" (se recomienda el
uso de lineas flexibles, si los codigos locales lo
permiten). Dependiendo de fas condiciones del agua
del lugar, puede ser recomendable instalar un
depurador de agua para evitar que las sustancias
extrafias obstruyan la valvula hidraulica automatica.
Sélo habré una conexién de entrada de agua y una
conexién de salida de agua, tanto en las unidades de
un cabezal como de dos cabezales. {NO instale una
valvula de cierre manual en la linea de salida de
agua! El agua siempre debera fluir en el orden
siguiente: primero, por la valvula hidraulica auto-
matica; segundo, por el condensador; tercero, por un
conector de salida a un drenaje de colector abierto.

Unidades enfriadas por agua

Las unidades enfriadas por agua requieren un
espacio libre minimo de 6" (15,2 cm) en todos los
lados del congelador, para permiitir un flujo de aire
apropiado por los condensadores. La faita de espacio
libre adecuado puede reducir la capacidad refrige-
rante del congelador e incluso causar dafios perma-
nentes a la compresora.

Conexiones eléctricas

Cada congelador requiere una fuente de energia por
cada etiqueta de datos. Revise las etiquetas de datos
del congelador para conocer la capacidad dei fusible,
la capacidad del circuito y las especificaciones
eléctricas. Consulte el diagrama de alambrado en el
interior de la caja eléctrica para conocer la forma
correcta de efectuar las conexiones.

Este equipo esta disefiado para instalarse de acuerdo
con el Cédigo Eléctrico Nacional (NEC) de los
EE.UU., NFPA 70. El proposito de este codigo es
proteger de manera practica a las personas y los
bienes de los riesgos inherentes al uso de la
electricidad. El cédigo contiene clausulas que se
consideran necesarias para la seguridad. El cumpli-
miento del codigo y el mantenimiento apropiado
haran que la instalacion esté casi totalmente libre de
riesgos.

PRECAUCION: jESTE EQUIPO DEBERA ESTAR
BIEN PUESTO A TIERRA! EL INCUMPLIMIENTO
DE ESTA PRECAUCION PUEDE RESULTAR EN
LESIONES PERSONALES GRAVES OCASIONA-
DAS POR DESCARGAS ELECTRICAS.

La batidora debera girar en sentido de las manecillas
del reloj al observarla por el cilindro refrigerante de
cualquier modelo de congelador.

Nota: Los procedimientos descritos a continuacién
deberan ser realizados por un técnico de servicio
entrenado.

Para corregir la rotacion en una unidad trifasica,
intercambie dos conexiones (las que sean) del sumi-
nistro de energia del bloque de terminales principal
del congeiador.

Para corregir la rotacion en una unidad monoféasica,
intercambie las conexiones en el interior del motor de
la batidora. (Consulte el diagrama impreso en el
motor.)

Las conexiones eléctricas se hacen directamente al
bloque de terminales de la caja de control principal,
localizada detras del panel de servicio.

Modelo 632
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Seccion 2

Indicaciones para el operador

El congelador que acaba de comprar ha sido
disefiado y fabricado con sumo cuidado para
asegurar su operacion confiabie. El congelador
Taylor modelo 632 proveera un producto de calidad
consistente si se usa y cuida apropiadamente. Al
igual que todos los aparatos mecanicos, esta
maquina requerird limpieza y mantenimiento. Sin
embargo, los requisitos de cuidado y atencién seran
minimos si sigue los procedimientos descritos en
este manual.

Este Manual del operador deberéd leerse antes de
usar el equipo o realizar tareas de mantenimiento.

E! congelador Taylor NO compensa ni corrige
automaticamente los errores efectuados durante los
procedimientos de configuracion y lienado. Por consi-
guiente, los procedimientos iniciales de armado y
cebado tienen una importancia primordial. Recomen-
damos enfaticamente que el personal responsable de
la operacion, armado y desarmado del equipo siga
estos procedimientos como un equipo, para gue
tengan un entrenamiento apropiado y se asegure que
no haya confusiones.

Si acaso legara a requerir asistencia técnica, por
favor comuniquese con un distribuidor local auto-
rizado de productos Taylor.

Renuncia a la garantia de la
compresora

Las compresoras de refrigeracion de esta maquina
estan garantizadas durante el plazo especificado en
la tarjeta de garantia que se entrega con la maquina.
Sin embargo, como resultade del Protocolo de
Montreal y fas enmiendas de 1990 a la Ley de Aire
Limpio de los EE.UU., constantemente se prueban y
desarrollan nuevos refrigerantes, los cuales llegan a
usarse en la industria de servicios. Algunos de estos
refrigerante nuevos se anuncian como reempiazos
directos en varias aplicaciones. Sin embargo, hay
que sefialar que en el servicio ordinario al sistema de
refrigeracion de esta maquina sélo debera utilizarse
el refrigerante especificado en la placa de datos.
El uso no autorizado de otros refrigerantes invalidara
la garantia de la compresora. Es responsabilidad del
duefio notificar esta situacién a los técnicos que
contrate.

También debe sefalarse que Taylor no garantiza el
refrigerante empleado en el equipo. Por ejemplo, si
se pierde refrigerante durante el servicio ordinario de
la maquina, Taylor no tendréa la obligacién de proveer
o reemplazar el refrigerante, en ninguna condicion,
con o sin cargo.

Taylor Company seguira vigilando lo que sucede en
la industria y probara nuevas alternativas conforme
se vayan desarrollando. Si nuestras pruebas revelan
que una alternativa nueva es aceptable como
reemplazo, la renuncia anterior quedara anulada e
invalidada. Consulte a su distribuidor de productos
Taylor o a la fabrica Taylor para conocer el estado
actual de los refrigerantes alternativos y su relacién
con la garantia de la compresora. Esté listo para
proporcionar el modelo y el nimero de serie de la
unidad.

Indicaciones para el OPERADOR

Modelo 632




Seccion 3

Seguridad

En Taylor Company nos preocupa mucho la segu-
ridad del operador cuando entre en contacto con el
congelador o sus piezas. Taylor ha hecho un gran
esfuerzo por disefar y fabricar caracteristicas de
seguridad incorporadas que lo protejan a usted y al
técnico de servicio. Como ejemplo de esto, se han
adherido etiquetas de advertencia al congelador para
destacar las precauciones de seguridad al operador.

A IMPORTANTE: La inobservancia de las
precauciones de seguridad presentadas a conti-
nuacién puede ocasionar lesiones personales
graves. Asimismo, el incumplimiento de estas
advertencias puede dafiar la méaquina y sus
componentes. A su vez, los daifios a los compo-
nentes resultaran en gastos de reemplazo de
piezas y servicios de reparacién.

Para utilizar la maquina de manera segura:

ANO use el congelador sin antes leer este
manual de operacién. La inobservancia de esta
instruccion puede dafiar el equipo, reducir el rendi-
miento del congelador, crear riesgos para la salud o
causar lesiones.

A NO use el congelador si no esta bien puesto a
tierra. El incumplimiento de esta instruccién puede
resultar en una electrocucion.

A NO lieve a cabo ninguna reparacién sin antes
desconectar el suministro eléctrico principal del
congelador. La inobservancia de esta instruccion
puede resultar en una electrocucién. Comuniquese
con su distribuidor local autorizado de productos
Taylor para solicitar el servicio.

A NO use el congelador con fusibles mayores
que los especificados en la etiqueta de datos del
congelador. E! incumplimiento de esta instruccion
puede resultar en una electrocucion o en dafios a la
magquina. Consulte a un electricista.

NO permita que el personal no entrenado

opere esta maquina. El incumplimiento de esta
instruccion puede resultar en lesiones graves a los
dedos o las manos causadas por piezas moviles
peligrosas.

NO use el congelador si los paneles de

servicio o las puertas de acceso no estan bien
sujetos con tornillos. La inobservancia de esta
instruccién puede resultar en lesiones graves cau-
sadas por piezas moviles peligrosas.

A NO obstruya las vias de entrada o descarga
de aire. El espacio libre minimo para la circulacion
del aire debera ser de 6" (15,2 cm) en los costados y
la parte trasera, y de 7-%" (19,1 cm) en la parte
inferior. La inobservancia de esta instrucciéon puede
disminuir el rendimiento del congelador y causar
dafios a la maquina.

NO introduzca los dedos ni objetos en el surti-

dor de la puerta. El incumplimiento de esta instruc-
cion puede resultar en producto contaminado ©
lesiones causadas por piezas maviles peligrosas.

NO quite la puerta, la batidora, las navajas, el

eje motor ni la bomba de aire/mezcla si los interrup-
tores de control no estan en la posicion “OFF”
(apagado). La inobservancia de esta instruccion
puede resultar en lesiones graves causadas por
piezas mdviles peligrosas.

ATENGA MUCHO CUIDADO al quitar el con-
junto de la batidora. Las navajas raspadoras son
filosas y pueden causar lesiones.

ANIVEL DEL RUIDO: Las emisiones sonoras
aéreas no excederan 78 dB(A) al medirse a una
distancia de 1,0 metros de la superficie de la
méaquina y a una altura de 1,6 metros del piso.

Modelo 632
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Lista de identificacion de piezas del modelo 632

N° de N° de
Pieza Descripcién catalogo Pieza Descripcion catélogo
1 Cubierta de tolva (incluye X39291 15 | Rodajas giratorias, espiga de | 01 8794
perilla) 5/8, rueda de 4" (10,8 cm)
2 Perilla, cubierta de tolva 025429 16 | Tornillo, %-20 x 2/8 RHM 8S 011694
3 Crificio 022465-100 17 | Panel de servicio 024439
4 Junta térica, 3/8 diam. ext. x 016137 18 | Bandeja de goteo, 22-7/8 * 014533
0,070 anchura (58,1 cm) longitud, 5-1/5" (7,75
- — — cm) anchura
5 Tubo de alimentacion, orificioc | X29429-2
8§8-5/32 19 | Escudo contra saipicaduras 037041
6 Junta térica, 0,643 diam. ext. x | 018572 20 | Panel lateral inferior izquierdo | X44853
0,070 anchura
21 | Perno de carro, ¥-20 x % SS 012347
7 Tubo de alimentacién par: 028967-7
batidos, orificio de 5/12 @ 22 Perno, nariz cénica 022822
8 Campana 049771-SP 23 | Periila, vélvula de extraccién 013635
9 Panel trasero 017563 *23a | Tuerca, perilia de sujecion 013649
10 Persiana lateral 017471 24 Bandeja de goteo, 11-5/8" 027503
(29,5 cm) longitud
11 | Panel lateral superior derecho | 028933
P © 25 | Panel Iateral superior izquierdo | 028932
12 | Tornilio de fijacion, 6-32x 3/8 | 002201
13 | Panel lateral inferior derecho X44855 *No ilustrado
14 | Adaptador para rodajas X18915

Modelo 632
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Vista desarrollada, conjunto de la puerta de helados cremosos

N° de N° de
Pieza Descripcion catalogo Pieza Descripcion catalogo
1 Junta, eje motor 032560 9b | Tornillo de ajuste 033662
2 Eje, batidora 032564 9c | Junta torica (tornillo de ajuste) | 015872
3 Batidora, 0,75 gal. {2,851), 1 X31761 10 |Junta torica, 5/16 ext. x 0,070 | 016272
pasador anchura
4 Junta térica, 3/8 diam. ext. x 016137 11 | Pasador pivote X22820
0,070 anchura
12 | Tuerca, perno 021508
5 Navaj dora de plasti 035174
& raspadora de prastce 13 | Valvula de extraccion X18303
6 Cojinete delantero 050216 T ~
14 | Junta térica, 7/8 diam. ext. x 014402
7 Empaquetadura, , puerta HT, 048926 0,103 anchura
4" (10,8 cm), doble )
15 | Boquilla de moldeado, 1,010" | 014218
8 Puerta, 1 surtidor X51531-10 diam. int., 6 puntas
9 Palanca de extraccién X26996 16 | Tapén de cebado 028805
ajustable
9a [ Palanca de extraccién 044197
Identificacion de piezas Modelo 632




Vista desarrollada, conjunto de la puerta de batidos

N° de N° de
Pieza Descripcidn cataiogo Pieza Descripcién catélogo
1 Junta, eje motor 032560 7 Empaquetadora de puerta 016672
2 Eje, batidora 032790 8 Conjunto de puerta X30272-SER
3 Batidora, 1,75 gal. (6,651), 1 X46233 9 Valvula de extraccion X13624-SP
d
pasador 10 | Junta térica, 1-1/16 diam. | 020571
4 | Sujetador de navaja raspadora, 046238 ext.
8,75"
78" (22,2 om) 11 | Calcomania, Levante el 015200
5 Navaja raspadora de plastico 046237 frente de la placa
6 Cojinete delantero 013116 12 | Tuerca de perno, uso general 021508

Modeio 632 7 ldentificacion de piezas




Accesorios

N° de
Pieza Descripcién catalogo

1 Cepillo, cojinete trasero 013071
2 | Cepillo doble 013072
3 Cepillo, vélvula de extraccion 014753
4 Cepillo, tolva de mezcla 023316
5 | Lubricante Taylor, 4 onzas (113 g) | 047518
6 Cubo para mezcla, 2,5 gal. (9,61) | 013163
7 Desinfectante Kay-5 (125 041082

paquetes

Identificacion de piezas
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Seccion 5

Notas importantes para el operador

~

Low
[

SSS

THE TAYLOR COMPANY
tocrl LTI N

Interruptor de energia

Al mover el interruptor de energia a la posicion ON
(encendido), puede usarse el panel de control
SOFTECH.

Lampara indicadora “Mix Low
(mezcla baja)

En el frente de la maquina hay una lampara
indicadora de nivel de mezcla bajo. Cuando esta
fampara parpadea, indica que el nivel de mezcla en
la tolva es bajo y que la tolva debera llenarse lo mas
pronto posible. Siempre mantenga al menos 3" (7,6
cm) de mezcla en la tolva. Si no afiade mezcla,
puede presentarse un bioqueo por congelamiento,
que a su vez puede dafiar la batidora, las navajas
raspadoras, el eje motor y la puerta del congelador.

Pieza Descripcion

1 interruptor de energia

2 | Lampara indicadora "Mix Low" (mezcla baja)

3 | Boton *Mix" {mezcla, refrigeracion de la

tolva)

4 Botén “Standby” (espera)

5 | Botén "Wash" (lavado)

6 Botén "Auto”

7 | Control del termistor

8 |[Palanca de extraccion ajustable

9 Boton “Reset” (restablecimiento)
Modelo 632
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Boton “Mix Ref” (refrigeracion
de mezcla)

Al presionar el botén “MIX REF", se enciende una
lampara para indicar que el sistema de refrigeracién
de la tolva de mezcla estad funcionando. La funcién
“MIX REF" se controla desde el lado izquierdo del
congelador, visto desde el extremo donde estd el
operador. Esta funcién no puede canceiarse sin
antes cancelar las modalidades “AUTO" o
"STANDBY" (espera).

Boton “Standby” (espera)

El Sistema Independiente de Refrigeracién de Tolva
(SHR, Separate Hooper Refrigeration System) y el
Sistema de Control de Temperatura de Cilindro
(CTR, Cylinder Temperature Retention System) son
funciones estandar. El SHR usa un pequefo sistema
de refrigeracion independiente para mantener la
mezcla en la tolva por debajo de los 40°F (4,4°C) y
controlar el crecimiento bacterial. El CTR trabaja
junto con el SHR para mantener una buena calidad
del producto. En los largos periodos sin ventas, es
necesario calentar el producto en el cilindro refrige-
rante a unos 35°F a 40°F (1,7°C a 4,4°C) para evitar
un batido excesivo y la pérdida de calidad del
producto.

Para activar el SHR y el CTR, presione el botdn
“STANDBY" (espera). Extraiga el orificio de aire y
coloque el extremo sin agujero del tubo de aire en
el orificio de entrada de mezcla.

Al presionar el botén "STANDBY" (espera), se
enciende la lampara para indicar que el CTR
(sistema de control de temperatura de cilindro) ha
sido activado. En la modalidad “STANDBY" (espera),
las funciones "WASH" (lavado) y "AUTO" se
cancelan automaticamente. La funcion "MIX REF"
(refrigeracién de mezcla) se activa de manera
automatica para conservar la mezcla de la tolva.

Para reanudar la operacion normal, presione el boton
“AUTQ". Cuando termine el ciclo de la unidad, el
producto en el cilindro refrigerante tendra la visco-
sidad apropiada para servirse. En este momento,
coloque el extremo con el agujero del tubo de aire
en el orificio de entrada de mezcla e instaie el orificio
de aire.

Boton “Wash” (lavado)

Al presionar el botén "WASH" (lavado), se enciende
la lampara para indicar el funcionamiento del motor
de la batidora. Es necesario cancelar la modalidad
“STANDBY" (espera) o "AUTQ" antes de activar la
modalidad "WASH" (lavado).

Boton “AUTO”

Al presionar el botén "AUTO", se llumina la lampara
para indicar que el sistema de refrigeracién principal
ha sido activado. Las funciones “STANDBY” (espera)
y “WASH" (lavado) se cancelan automaticamente en
la modalidad "AUTO". La funcién "MIX REF" (refrige-
racién de mezcla) se activa de manera automatica
para conservar la mezcla en la tolva.

Nota: Se iluminard una lampara indicadora y sonard una sefial
siempre que seleccione una modalidad operativa. Para cancelar
una funcién solo tiene que presionar de huevo el botén. En este
caso se cancelard ia modalidad operativa y se apagara la
lampara indicadora correspondiente.

Control del termistor

El control del termistor se usa para variar la
temperatura del cicio de apagado del lado de batidos
de la maquina. La temperatura de servicio del batido
puede ajustarse a una temperatura mas fria girando
la perilla hacia la derecha. Si desea aumentar la
temperatura, gire la perilla hacia la izquierda.

Boton “Reset”
(restablecimiento)

El botén de restablecimiento se encuentra en el panel
de servicio. La funcién de restablecimiento protege el
motor de la batidora contra condiciones de sobre-
carga. Si se presenta una sobrecarga se activara el
mecanismo de restablecimiento. Para restablecer el
congelador de manera correcta, presione el botén
"AUTQ" para cancelar el ciclo, mueva el interruptor
de energia a la posicion "OFF" (apagado) y oprima
con fuerza el botén de restablecimiento.

Nota: No use objetos metdlicos para oprimir el botén
de restablecimiento.

Mueva el interruptor de energia a la posicion "ON"
(encendido). Presione el botéon “WASH" (lavado) y
observe el funcionamiento del congelador. Abra el
panel de acceso lateral y revise que el motor de la
batidor esté girando el eje motor en sentido de las
manecillas del reloj (al verlo desde el lado del
operador) sin atorarse.

Si el motor de la batidora gira correctamente, pre-
sione el botén “WASH" para cancelar el ciclo. Des-
pués presione el botéon “AUTO" para reanudar la
operacion normal.

Notas importantes para el operador
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Tubo de aire (helados cremosos)

El tubo de aire sirve para dos propésitos. Un extremo
del tubo tiene un agujero, mientras que el otro no lo

L&

3

Figura 1

1. Después de cebar la maquina, lubrique las
juntas téricas del extremo con agujero del
tubo de aire e introduzca el tubo en el orificio de
entrada de mezcla. Cada vez que levante la
palanca de extraccién, fluird mezcla nueva y
aire de la tolva al cilindro refrigerante. Esto
mantendra el cilindro refrigerante bien cargado
y proveera producto suficiente para el servicio.

2. Durante los periodos largos sin ventas, quite el
orificio de aire, lubrique las juntas téricas del
extremo sin agujero del tubo de aire e inserte
este extremo en el orificio de entrada de
mezcla. Asi evitara que llegue mezcla al cilindro
refrigerante.

E) orificio de aire se usa para dosificar la can-
tidad de aire que llega al cilindro refrigerante. El
orificio de aire mantiene producto suficiente
para el servicio y permite que llegue mezcla
suficiente al cilindro refrigerante después de
extraer una porcion.

Tubo de aire (batidos)

instale el tubo de aire después de cebar la maquina,
en una posicién que permita tener el orificio “1" hacia
abajo. Esta es la posicién “AUTO" y permite que la
mezcla y el aire viajen al cilindro refrigerante al servir
el producto.

Figura 2

Durante los periodos largos sin ventas, invierta la
posicién del tubo de aire, de manera que el orificio
“2" esté hacia abajo. Esta es la posicion “STANDBY"
(espera) y evitara que la mezcla entre en el cilindro
refrigerante.

Nota: No olvide colocar los tubos de aire en la
posicién correcta cuando haga el congelador
regrese a la modalidad “AUTO”.

Palanca de extraccion ajustable
(inicamente helados cremosos)

Estas unidades tienen una palanca de extraccion
ajustable para obtener el mejor control de las
porciones. La palanca de extraccion debera ajustarse
de manera que suministre un flujo constante de S a
7-% onzas (141,8 a 212,6 g) de producto cada 10
segundos. Para aumentar el flujo, gire el tornillo en
sentido contrario al de las manecillas del reloj;
para reducirlo, gire el tornilio en sentido de las
manecillas del reloj. Durante los procesos de
desinfeccion y enjuague, es posible aumentar el flujo
quitando el pasador pivote y colocando la barra
limitadora en la parte superior. Siempre coloque la
barra limitadora en la parte inferior al extraer el
producto.

Modelo 632
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Procedimientos operativos

Estas instrucciones comienzan en el momento en
que llegamos al ftrabajo por la mafana y
encontramos las piezas desarmadas y puestas a
secar al aire después de la limpieza de la noche
anterior.

Estos procedimientos operativos le mostrardan como
armar estas piezas del congelador, cédmo desinfec-
tarlas y como cebar el congelador con mezcla fresca
como preparacién para servir la primera porcion.

Si usted desarmara la maquina por vez primera o si
requiere informacién sobre cémo llegar a este punto
de partida de las instrucciones, pase a ia pagina 22,
"Desarmado”, y comience a partir de alli.

Actividades previas a la
configuracion para unidades con
la opcion Syrup Rail (riel de
jarabe)

Paso 1

Quite los dos vasos de acero inoxidable para jarabe y
las bombas de salsas del riel de jarabe. Revise el
nivel de agua en la cavidad calentada del jarabe.
Cercidrese de que el agua llegue hasta la marca
indicadora de la parte inferior de la cavidad.

Paso 2
Mueva el interruptor del calentador a fa posicion "ON"
(encendido).

Nota: El proceso de calentamiento tardara unas 2%
horas en alcanzar la temperatura correcta. El nivel de
agua en las cavidades de salsas deberd revisarse al
menos una vez por dia.

Paso 3

Prepare un cubo de solucién desinfectante aprobada
(por ejemplo, Kay-5) a 100 ppm. USE AGUA TIBIA'Y
SIGA LAS ESPECIFICACIONES DEL FABRICANTE.
Desinfecte las bombas de salsa sumergiendo todo el
conjunto de la bomba en el cubo con solucién desin-
fectante. Bombee la solucién por el conjunto para
desinfectar toda la bomba.

Paso 4

Quite las dos bombas de salsa. Liene los frascos de
jarabe con salsa y vueiva a colocar las bombas de
salsa en los frascos de jarabe.

Armado del cilindro refrigerante,
lado de helados cremosos

Nota: Al lubricar las piezas, utilice un lubricante
aprobado de grado alimenticio (por ejemplo, Taylor
Lube).

REVISE QUE EL INTERRUPTOR DE CONTROL
ESTE EN LA POSICION “OFF” (APAGADO).

Paso 1

Instale el eje motor. Lubrique la ranura y la porcién
del eje que entra en contacto con el cojinete del eje
motor de la batidora. Deslice la junta sobre el eje y la
ranura hasta que quede enganchada en su sitio. NO
lubrique el extremo hexagonal del eje motor. Llene la
parte interior de la junta con 4" (6,4 mm) de iubri-
cante adicional y lubrique el lado plano de la junta
que encaja en el cojinete de armazon trasero.

Figura 3

Inserte el extremo hexagonal del eje motor en el
cilindro refrigerante y en el cojinete de armazén tra-
sero, hasta que la junta quede bien montada sobre el
cojinete de armazon trasero. Enganche el extremo
hexagonal firmemente en el acoplamiento motor.
Cerciorese de que el eje motor entre en el acopla-
miento motor sin atorarse.

Procedimientos operativos
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Figura 4

Paso 2

Tome una de las navajas raspadoras y coléquela
debajo del gancho en el frente de la batidora.
Cologue la navaja alrededor de la batidora, siguiendo
la forma helicoidal y presionando la navaja contra el
cuerpo helicoidal al colocarla. Al llegar al extremo
posterior de la batidora, introduzca la navaja debajo
del gancho. Repita este paso con la otra navaja
raspadora.

Figura 5

Sostenga la batidora con firmeza e introduzca una
tercera parte de la batidora en el cilindro refrigerante.
Mire hacia el interior del cilindro refrigerante y alinee
el orificio en la parte posterior de la batidora con las
bases planas del extremo del eje motor.

Figura 6

Introduzca el resto de la batidora en el cilindro refri-
gerante y sobre el extremo del eje motor. La batidora
no debera tener juego, pero tampoco debera estar
tan apretada que no puede girar un poco para
enganchar el eje motor. Si la batidora se desliza con
demasiada facilidad, con resistencia nula o minima,
no se aplicara fuerza suficiente contra la batidora
para mantener las navajas en su sitio. Si esto
sucede, consulte a su agente de servicio autorizado
Tayior.

Paso 3

Arme la puerta del congelador. Coloque la empaque-
tadura grande de goma en la ranura del tfado
posterior de la puerta del congelador.

Deslice el cojinete delantero de plastico blanco sobre
la varilla amortiguadora, hasta el buje del cojinete,
revisando que el extremo con ceja del cojinete
descanse contra la puerta del congelador. NO
LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA NI EL

COJINETE DELANTERO.

Figura 7

Coloque las dos juntas toricas en las ranuras del
tapén de cebado. Aplique una capa uniforme de
lubricante Taylor Lube a las juntas téricas y el gje.

Modeio 632
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Figura 8

introduzca el tapén de cebado en el orificio de la
parte superior de la puerta del congelador y empujelo
hacia abajo.

Figura 9

Paso 4

Instale ia puerta del congelador. Introduzca la varilia
amortiguadora por la abertura de la batidora y
asiente la puerta al ras contra el cilindro refrigerante.
Instale los tornillos manuaies cuando la puerta esté
asentada sobre los pernos del congelador. Apriete
los tornillos manuales en cruz y con igual fuerza para
asegurar que la puerta esté bien colocada.

Figura 10

Paso 5

Instale la valvula de extraccion. Coloque las dos
juntas téricas en las ranuras de la valvula de extrac-
cién y lubriquelas.

Figura 11

C(C_TO0

Lubrique la parte superior e inferior del interior del
surtidor de la puerta del congelador e introduzca la
valvula de extraccién por la parte inferior hasta que
pueda verse la ranura de la vélvula de extraccion.

Figura 12

Paso 6

instale la palanca de extraccién ajustable. Coloque la
junta térica en la ranura del pasador pivote y lubri-
quela.

Procedimientos operativos
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Figura 13

Coloque la horquilla sobre la barra en la ranura de la
valvula de extraccion. Asegurela con el pasador

Figura 14

Nota: Estas unidades tienen una palanca de extrac-
cién ajustable que permite obtener el mejor control
de las porciones. Las palancas de extraccion pueden
ajustarse para distintas tasas de flujo. Consulte la
pagina 11 para conocer mas sobre como ajustar
estas palancas.

Paso 7
Instale la boquilla de moldeado en el extremo del
surtidor de ia puerta.

Paso 8
Coloque dos juntas téricas en un extremo del tubo de

aire y dos juntas téricas en el otro extremo.

¢

Figura 16

Deslice la junta térica pequefia hasta la ranura del
orificio de aire. No lubrique la junta térica.

)

Figura 17

Nota: Revise que el orificio de aire esté limpio y sin
obstrucciones. Si el orificio llegara a obstruirse, use
jabén y agua caliente para limpiarlo. No agrande el
orificio de aire.

instale el orificio de aire en el agujero de la parte
superior del tubo de aire (en el extremo que no tiene
un agujero pequefio en el costado).

Modelo 632
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Figura 18

Paso 9
Acueste el tubo de aire (con el orificio de aire insta-
lado) en el fondo de la toiva de mezcla para la desin-
feccién.

Nota: E! tubo de aire del lado de batidos no requiere
juntas toricas ni orificio de aire.

Armado del cilindro refrigerante,
lado de batidos

Nota: Al lubricar las piezas, utilice un lubricante
aprobado de grado alimenticio (por ejemplo, Taylor
Lube).

REVISE QUE EL INTERRUPTOR DE CONTROL
ESTE EN LA POSICION “OFF” (APAGADO).

Paso 1

Instale el eje motor. Lubrique ia ranura y la porcién
del eje que entra en contacto con el cojinete del eje
motor de la batidora. Deslice la junta sobre el eje y la
ranura hasta que quede enganchada en su sitio. NO
lubrique el extremo hexagonal del eje motor. Llene la
parte interior de la junta con %" (6,4 mm) de lubri-
cante adicional y lubrique el lado plano de la junta
que encaja en el cojinete de armazoén trasero.

i

Figura 19

Inserte el extremo hexagonal del eje motor en el
cilindro refrigerante y en el cojinete de armazon tra-
sero, hasta que la junta quede bien montada sobre el
cojinete de armazén trasero. Enganche el extremo
hexagonal firmemente en el acoplamiento motor.
Cercidrese de que el eje motor entre en el acopla-
miento motor sin atorarse.

Figura 20

Paso 2

Instale el conjunto de la batidora. Primero revise las
navajas raspadoras para cerciorarse de que no estén
melladas ni desgastadas. Reemplace las navajas si
estan melladas.

[ — 3
[ — o )
| °
Figura 21

Nota: Para evitar dafios costosos, el orificio de la
navaja raspadora deberad estar montado firmemente
en el pasador.

Si las navajas estdn en buen estado, instale los
sujetadores de las navajas raspadoras en las
navajas. Coloque la navaja raspadora trasera sobre
el pasador de retencion trasero (con el filo de la
navaja hacia afuera). Sostenga la navaja trasera en
la batidora e introduzca la mitad del conjunto de la
batidora en el cilindro refrigerante, comenzando por
el extremo posterior. Instale la navaja raspadora
delantera sobre el pasador de retencion delantero e
introduzca el resto del conjunto de la batidora en el
cilindro refrigerante.

Procedimientos operativos
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delantero sobre la varilla amortiguadora hasta que el
borde con ceja quede contra la puerta. NO LUBRI-
QUE LA EMPAQUETADURA NI EL COJINETE.

Figura 22
Paso 3
instale la valvula de extraccién. Deslice las dos
juntas téricas hasta las ranuras de la valvula de Figura 25

extraccion y lubrique la mitad inferior de la valvula. Introduzca la varilla amortiguadora por la batidora

hasta el cilindro refrigerante. Monte la puerta sobre
los pernos del congelador y coloque las tuercas de
los pernos. Apriete las tuercas en cruz, con igual
fuerza, para asegurar que la puerta quede montada
firmemente.

e

bt

Figura 23

Lubrique la parte superior e inferior del interior del
surtidor de la puerta e introduzca la valvula de extrac-
cién por la parte superior de la puerta del congelador.
Sera necesario girar la véalvula de extraccién hacia la
derecha al montar la puerta en el congelador.

Figura 26

Gire el soporte de la valvula de extraccién hacia la
izquierda y céntrela en la posicion correcta, levan-
tando la palanca de extraccién y colocando ésta en la
ranura del soporte de la valvula de extraccion.

Nota: E| soporte de la vaivula de extraccién debera
colocarse con la muesca hacia la izquierda.

Figura 24

Paso 4

Instale la puerta del congelador. Cologue la empa-
quetadura de la puerta en la ranura de la parte poste-
rior de la puerta del congelador. Deslice el cojinete
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Figura 27

Paso 5
Coloque el tubo de aire en el fondo de la tolva de
mezcla.

Paso 6
Instale las bandejas de goteo traseras en los orificios
del panel lateral.

Paso 7
Instale la bandeja de goteo delantera y el escudo
contra salpicaduras.

Desinfeccion

Paso 1

Prepare dos galones (7,6 litros) de solucién desinfec-
tante aprobada (por ejemplo, Kay-5) a 100 ppm. USE
AGUA TIBIA Y SIGA LAS ESPECIFICACIONES DEL
FABRICANTE.

Paso 2

Vierte los dos galones (7,6 litros) de solucién desin-
fectante en la tolva y permita que la solucién fluya
hasta el cilindro refrigerante.

Figura 29

Paso 3

Cepille la tolva de mezcla mientras la solucion fluye
al cilindro refrigerante. Al limpiar la tolva de mezcla,
tenga especial cuidado en cepillar el sensor de nivel
de mezcla en la pared trasera de la tolva, asi como el
orificio de entrada de mezcla y los tubos de aire.

Figura 30

Paso 4
Mueva el interruptor de energia a la posicién ON
(encendido).

Procedimientos operativos
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Paso 7

i Abra la palanca de extraccion cuando la solucion
: desinfectante comience a fluir de manera constante
' por el orificio del tapon de cebado en la parte inferior
. de la puerta del congelador. Extraiga toda la solucion

desinfectante.

Figura 31

Paso §

Presione el botén “WASH" (lavado). Al hacerlo, se
agitara la solucién desinfectante en el cilindro refri-
gerante. Permita que la solucion se agite durante
cinco minutos.

Figura 34

Paso 8

Cuando la solucién desinfectante deje de fluir por el
surtidor de la puerta, cierre la palanca de extraccion y
presione el boton “WASH" (lavado) para cancelar el
funcionamiento del motor de la batidora.

Nota: Usted acaba de desinfectar el congelador. Cer-
cidrese de tener las manos desinfectadas antes
de continuar con estas instrucciones.

MANUFACTURED B Y
Paso 9
Cologue el tubo de aire verticalmente en una esquina
de ia tolva.
Figura 32
Paso 6

Coloque un cubo vacio debajo del surtidor de la
puerta y levante el tapén de cebado (anicamente lado
de helados cremosos).

Figura 35

Repita los pasos 1 a 9 en el lado de batidos del con-
gelador.

Figura 33
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Cebado .

Paso 1

Coloque un cubo debajo del surtidor de la puerta y
abra la palanca de extraccion. Revise que el tapén de
cebado esté levantado (sélo lado de helados cre-
mosos). Vierta dos galones (7,6 litros) de mezcla
fresca en la tolva y permita que la mezcia fluya al
cilindro refrigerante. Con esto se expulsaran los resi-
duos de solucion desinfectante. Cierre la palanca de
extraccién cuando la mezcla fluya con la concentra-
cién normal por el surtidor de la puerta.

Nota: Unicamente use mezcla fresca al cebar el
cilindro refrigerante.

Figura 36

Paso 2

Baje el tapdn de cebado cuando la mezcla comience
a fluir de manera constante por la abertura del tapon
de cebado en la parte inferior de la puerta del conge-
fador (Gnicamente lado de helados cremosos).

Figura 37

Paso 3

Lubrique las juntas téricas del tubo de aire, en el
extremo que tiene un orificio pequefic en el costado
(dnicamente lado de helados cremosos).

Paso 4
Instale el tubo de aire (el extremo con el agujero) en
el orificio de aire instalado en el orificio de entrada de

mezcla de la tolva (Unicamente lado de helados cre-
mosos).

Figura 38

Paso 5

Presione el botén "AUTO". La lampara "AUTO" se
iluminaré para indicar que el sistema de refrigeracién
principal estd funcionando. El producto tendrd la

viscosidad apropiada para servirse cuando termine el
ciclo de la unidad.

Nota: La lampara "MIX REF" (refrigeracién de
mezcla) se iluminara para indicar que el sistema de

refrigeracién esta operando para conservar la mezcla
en la tolva.

MANUFACTURETPD B Y

Figura 39

Paso 6

Llene la tolva con mezcla. Cuando la mezcla haga
contacto con el sensor de nivel de mezcla de la pared
posterior de la tolva, se apagara la lampara
indicadora “MIX LOW" (mezcla baja).

Paso 7
Coloque la cubierta de la tolva de mezcla.

Repita los pasos 1 a 7 en el otro lado del conge-
lador.

Procedimientos operativos
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Procedimiento de cierre

Para desarmar la unidad necesitara los articuios
siguientes:

e Dos cubos de limpieza

e Una lata de acero inoxidable con tapa, desin-
fectada, para el producto reprocesado

s Cepillos (entregados con el congelador)
e Solucian limpiadora

e Toallas desechables

Drenaje del producto del cilindro
refrigerante

Paso 1
Presione el botdén “AUTO" para cancelar el funciona-
miento de la compresora y del motor de fa batidora.

Presione el boton *MIX REF" (refrigeraciéon de
mezcla) para cancelar la operacion del sistema de
refrigeracion de la tolva de mezcla.

Paso 2

Quite la cubierta de la tolva, la empaquetadura de la
tolva y el tubo de aire. Lieve estas piezas al lavabo
para la limpieza.

Paso 3

Cologue un cubo desinfectado debajo del surtidor de
la puerta y presione el botén "WASH" (lavado). Abra
la palanca de extraccion y drene el producto del
cilindro refrigerante y la tolva de mezcla.

Paso 4

Presione el boton “WASH' (lavado) y cierre la
palanca de extraccién cuando el producto deje de
fiuir. Si los codigos de salud de su localidad lo
permiten, vacie el producto reprocesado en una lata
de acero inoxidable desinfectada. Cubra este reci-
piente y coléquelo en la camara de refrigeracién.

Repita los pasos 1 a 4 en el otro lado del conge-
fador.

OBEDEZCA LOS CODIGOS DE SALUD DE SU
LOCALIDAD

Enjuague

Paso 1

Vierta dos galones (7,6 litros) de agua fria limpia en
la tolva de mezcla. Use los cepillos provistos para
limpiar la tolva de mezcla, el orificio de entrada de
mezcla y el sensor de nivel de mezcla.

Paso 2

Coloque un cubo debajo del surtidor de la puerta
(tevante el tapén de cebado anicamente en el lado de
helados cremosos) y presione el boton “WASH"
(lavado).

Paso 3

Abra la palanca de extraccién cuando comience a
fluir un chorro constante de agua de enjuague por la
abertura del tapon de cebado en la parte inferior de la
puerta del congelador. Drene toda el agua de enjua-
gue del cilindro refrigerante, cierre la palanca de
extraccion y presione el botén “WASH" (lavado) para
cancelar la modalidad de lavado.

Repita fos pasos 1 a 3 en el otro lado del conge-
lador.

Limpieza

Paso 1

Prepare dos galones (7,6 litros) de solucién limpia-
dora aprobada (por ejemplo, Kay-5). USE AGUA
TIBIA Y SIGA LAS ESPECIFICACIONES DEL
FABRICANTE.

Paso 2

Baje el tapon de cebado (anicamente lado de helados
cremosos) y vierta los dos galones (7,6 litros) de
solucién limpiadora en fa tolva de mezcla.

Paso 3

Mientras la solucion fluye al cilindro refrigerante,
cepille la tolva de mezcla, el sensor de nivel de
mezcla y el orificio de entrada de mezcia.

Paso 4
Presione el botdn “WASH" (lavado). Esto hara que se
agite la solucion limpiadora en el cilindro refrigerante.

Paso 5

Coloque un cubo vacio debajo del surtidor de la
puerta y levante el tapon de cebado (Unicamente lado
de helados cremosos).

Paso 6

Abra la palanca de extraccion cuando la solucién
limpiadora comience a fluir de manera constante por
la abertura del tapon de cebado en la parte inferior de
la puerta del congelador (anicamente lado de helados
cremosos). Extraiga toda la solucion limpiadora.

Modelo 632
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Paso 7

Cuando la solucién limpiadora deje de fiuir por el
surtidor de la puerta, cierre la palanca de extraccién y
presione el botéon “WASH" (lavado) para cancelar la
modalidad de lavado.

Repita los pasos 1 a 7 en el otro lado del conge-
tador.

Desarmado

Paso 1

REVISE QUE EL INTERRUPTOR DE ENERGIA
ESTE EN LA POSICION “OFF" (APAGADO) Y QUE
NO HAYA NINGUNA LUZ ENCENDIDA EN EL
PANEL DE CONTROL.

Paso 2

Quite las tuercas de los pernos, las puertas del
congelador, las batidoras, las navajas raspadoras Yy
los ejes motores de fos cilindros refrigerantes. Lieve
estas piezas al lavabo para su limpieza.

Paso 3
Quite la bandeja de goteo delantera y el escudo
contra salpicaduras.

Limpieza con cepillo

Paso 1

Prepare un lavabo con solucién limpiadora aprobada
(por ejemplo, Kay-5). USE AGUA TIBIA Y SIGA LAS
ESPECIFICACIONES DEL FABRICANTE. Si utiliza
otra solucién limpiadora aprobada, diliyala de
acuerdo con las instrucciones en la etiqueta.
(IMPORTANTE: Siga las instrucciones en la
etiqueta. Una solucion demasiado FUERTE puede
dafar las piezas, mientras que una solucion
demasiado DEBIL no limpiara las piezas correcta-
mente.) Revise que todos los cepilios provistos con ei
congelador estén disponibles para la limpieza.

Paso 2
Quite las juntas de los ejes motores.

Paso 3
Quite las piezas siguientes de las puertas del
congelador:

empaquetaduras

cojinetes delanteros

pasadores pivote

palancas de extraccién ajustables
boquillas de moldeado

valvulas de extraccién

tapon de cebado

Quite todas las juntas téricas.

Nota: Para quitar las juntas téricas, use una toalla
desechable para sujetar la junta torica y aplique una
presién ascendente hasta que la junta torica salte de
la ranura. Con la otra mano, empuje la parte superior
de la junta térica hacia adelante. La junta térica
saldra de la ranura y usted podré quitaria facilmente.
Si es necesario quitar mas de una junta térica,
siempre quite primero la trasera. Esto permitira que
la junta térica pase por encima de las juntas téricas
delanteras sin caer en una ranura abierta.

Paso 4
Quite las juntas toricas del tubo de aire y del orificio
de aire (Unicamente lado de helados cremosos).

Paso 5

Lleve un poco de solucién limpiadora al congelador.
Use el cepillo de cerdas negras para cepillar los coji-
netes de armazon traseros de la parte posterior de
los cilindros refrigerantes.

Figura 40

Paso 6
Quite las bandejas de goteo traseras y liévelas al
lavabo para ia limpieza.

Nota: Si la bandeja de goteo tiene una cantidad de
mezcla excesiva, consulte la Guia de resolucién de
problemas.

Paso 7

Cepille bien todas las piezas desarmadas, mante-
niéndolas inmersas en la solucién limpiadora.
Cercidrese de quitar todos los residuos de lubricante
y mezcla. Ponga especial atencién al cepillado del
ndcleo de las vaivulas de extraccion de la puerta del
congelador. Coloque las piezas limpias sobre una
superficie limpia y seca para que sequen al aire
durante la noche.

Paso 8
Limpie todas las superficies exteriores del conge-
lador.

Procedimientos operativos
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Seccion 7

Lista de verificacion del operador

Durante la limpieza y la
desinfeccion

Los calendarios de limpieza y desinfeccién dependen
de los requisitos de las agencias reguladoras esta-
tales o locales y deberan cumplirse al pie de la letra.
Durante las operaciones de limpieza y desinfeccién
debera hacerse hincapié en los puntos de verificacion
presentados a continuacion.

RECOMENDAMOS QUE LA LIMPIEZA Y LA
DESINFECCION SE LLEVEN A CABO TODOS LOS
DIAS.

OBEDEZCA LOS CODIGOS DE SALUD DE SU
LOCALIDAD

Resolucion de problemas de
recuento bacterial

O 1. Limpie y desinfecte la maquina minuciosa y
regularmente. No olvide desarmar toda la

maquina y limpiarla con cepilio.

_ Use todos los cepilios provistos para obtener
una limpieza minuciosa. Los cepiilos estan
disefiados especialmente para limpiar todas
las vias por donde pasa la mezcla.

. Use el cepillo de cerdas blancas para limpiar
el orificio de entrada de mezcla que baja de
la tolva de mezcla a la parte posterior del
cilindro refrigerante.

. Use el cepillo de cerdas negras para limpiar
minuciosamente el cojinete de armazoén
trasero, localizado en la parte posterior del
cilindro refrigerante. Aplique una cantidad
abundante de solucién limpiadora al cepillo.

. Sl LOS cODIGOS DE SALUD DE SU
LOCALIDAD PERMITEN EL USO DE
PRODUCTO REPROCESADO, revise que la
mezcla reprocesada esté almacenada en un
recipiente de acero inoxidable cubierto y que
se utilice al dia siguiente. NO cebe la
maquina con mezcla reprocesada. Al
utilizar mezcla reprocesada, quite la espuma
y deséchela. Mezcle el producto
reprocesado con mezcla fresca a partes
iguales en las operaciones del dia.

O 6. En un dia designado de la semana, procese
la mezcla hasta el punto mas bajo posible y
deséchela después de cerrar. Esto inte-
rrumpira el ciclo de mezcia reprocesada Yy
reducira la posibilidad de un recuento alto de
bacterias y coliformes.

. Prepare las soluciones limpiadora y desin-
fectante de manera correcta. Lea las instruc-
ciones en la etiqueta y sigalas al pie de la
letra. Una solucién demasiado fuerte podria
dafar las piezas; una solucién demasiado
débil no limpiara o desinfectara las piezas
apropiadamente.

. La temperatura de la mezcla en |a tolva y en
la camara de refrigeracién debera ser menor
que 40°F (4,4°C).

Revisiones de mantenimiento
regulares

O 1. Reemplace las navajas raspadoras melladas
o dafiadas. Antes de instalar el conjunto de
la batidora, revise que las navajas raspa-
doras estén bien sujetas a los pasadores 0

al cuerpo helicoidal.

. Revise el cojinete de armaz6n traserc en
busca de seRales de desgaste (fugas de
mezcla excesivas en la bandeje de goteo
trasera). Cerciérese de que haya sido lim-
piado correctamente.

_ Use un destornillador y una toalla de tela
para limpiar y eliminar los depdsitos de
lubricante y mezcla del cojinete de armazon
trasero y el receptaculo motor hembra.

. Deseche las juntas téricas y las juntas si
estan desgastadas, rotas o se ajustan con
demasiada holgura. Reemplécelas por unas
nuevas.

. Siga los procedimientos de lubricacién
descritos en la seccién Armado.

. Sila magquina es enfriada por aire, revise los
condensadores en busca de acumulaciones
de polvo o pelusa. Los condensadores
sucios reduciran la eficiencia y la capacidad
de la maquina. Los condensadores deberan
limpiarse mensuaimente con un cepillo de
cerdas suaves. Nunca use destornilladores
ni objetos metalicos para limpiar entre las
aletas.
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Precaucién: Siempre desconecte el sumi-
nistro eléctrico antes de limpiar el con-
densador.

Si la maquina esta equipada con un sistema
de refrigeracion auxiliar, revise el conden-
sador auxiliar en busca de acumulaciones
de polvo o pelusa. Los condensadores
sucios reduciran la eficiencia y la capacidad
de ia maquina. Los condensadores deberan
limpiarse mensualmente con un cepillo de
cerdas suaves. Nunca use destornilladores
ni objetos metalicos para limpiar entre las
aletas

Precaucién: Siempre desconecte el sumi-
nistro eléctrico antes de limpiar el con-
densador.

Si la maquina es enfriada por agua, revise
las lineas de agua en busca de dobleces o
fugas. Los dobleces pueden formarse at
mover la maquina hacia atras y hacia ade-
lante  durante la limpieza o el
mantenimiento. Las lineas de agua
deterioradas o cuarteadas sélo deberdn ser
reemplazadas por un distribuidor autorizado
de productos Taylor.

Almacenamiento invernal

Si el lugar de trabajo permanecera cerrado durante
los meses de invierno, es importante proteger el
congelador siguiendo ciertas precauciones, sobre
todo si el edificio estard sujeto a temperaturas de
congelamiento.

Desconecte el congeiador del suministro eléctrico
principal para evitar la posibilidad de dafios eiéc-
tricos.

Desconecte el suministro hidraulico en los congela-
dores enfriados por agua. Aplique aire a presién en el
extremo de salida para expulsar los residuos de agua
del condensador; después agregue cantidades abun-
dantes de anticongelante permanente, del tipo para
automoviles. Este paso es muy importante. Si no
observa esta precaucién, podrian ocurrir dafios
graves y costosos al sistema de refrigeracion.

Su distribuidor local de productos Taylor podra
realizar este servicio de almacenamiento invernal.

Envuelva las partes removibles del congelador, tales
como la batidora, las navajas, el eje motor y la
puerta del congelador, y coléquelas en un lugar seco
y protegido. Las molduras de goma y las empaqueta-
duras pueden protegerse envolviéndolas con papel a
prueba de humedad. Las piezas deberan limpiarse
minuciosamente para eliminar todos los residuos de
lubricante, que podrian atraer ratones y otras
alimafas.

Lista de verificaciéon del operador
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Seccion 8 Guia para la resolucion de problemas

PROBLEMA

CAUSA PROBABLE

SOLUCION

7

PAG.

1. No se surte producto al
abrir la palanca de
extraccién con la maquina
en la modalidad “AUTO"

. Producto congelado en el

orificio de entrada de
mezcla.

. El motor de la batidora se

apag6 por un
restablecimiento.

La batidora gira en sentido
contrario al de las manecillas
del reloj, al veria desde el
lado del operador.

. El cortacircuitos esta

apagado o se fundio el
fusible.

No hay mezcla suficiente en
la tolva.

El orificio de aire no esta
instalado (Unicamente lado
de helados cremosos)

. Llame al técnico de servicio

para ajustar la temperatura
de la tolva de mezcla.

Restablezca el congelador.

Comuniquese con un técnico
de servicio para corregir la
rotacion, de manera que sea
en sentido de las manecillas
del reloj al verla desde el
lado del operador.

Encienda el cortocircuitos o
reemplace el fusible.

Llene la tolva con mezcla

Instale el orificio de aire en el
tubo de aire.

10

20

20

2. El producto es demasiado
espeso.

. Es necesario ajustar la

viscosidad.

. El orificio de aire no esta

instalado (Gnicamente lado
de helados cremosos)

~ Consuite a un técnico de

servicio.

Instale el orificio de aire en el
tubo de aire.

20

3. El producto es demasiado
liquido.

. Es necesario ajustar la

viscosidad.

. No hay espacio libre

suficiente para la circulacién
del aire alrededor de la
unidad (sélo unidades
enfriadas por aire).

Navajas raspadoras
desgastadas.

. Condensadar sucio

(unidades enfriadas por
aire).

Mezcla vieja.

Pérdida de agua (unidades
enfriadas por agua.

. Consulte a un técnico de

servicio.

. Deje espacio libre suficiente

para que el aire fluya por el
condensador.

Reemplace las navajas
regularmente.

. Limpie el condensador una

vez por mes.

. Use Unicamente mezcla

fresca

Determine ia causa de la
pérdida de agua y corrija el
problema

27

23

23

4. La mezcla en la tolva esté
demasiado fria.

_ Temperatura mal ajustada.

. Llame a un técnico de

servicio para que ajuste la
temperatura de la tolva de
mezcla.

Modelo 632
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PROBLEMA

CAUSA PROBABLE

SOLUCION

PAG.

5. La mezcla en la tolva esta
demasiado caliente.

. Temperatura mal ajustada.

La cubierta de la tolva esta
mal colocada.

La lampara “MIX REF"
(refrigeracion de mezcla). no
esté encendida

Liame a un técnico de
servicio para que ajuste la
temperatura de la tolva de
mezcla.

Coloque la cubierta de la
tolva en la posicién correcta.

Presione el boton “MIX REF”
(refrigeracién de mezcla).

20

10

6. El eje motor esta atorado
en el acopiamiento motor.

Esquinas redondeadas del
eje motor, el acoplamiento o
ambos.

Mezcla y iubricante
acumulados en el
acoplamiento motor.

Liame al técnico de servicio
para corregir el problema y
reemplazar los componentes
necesarios. No lubrique el
extremo hexagonal del eje
motor.

Instale o reemplace el
cojinete delantero.

13

7. Marcas en las paredes del
cilindro refrigerante.

El conjunto de |a batidora
esta doblado.

El cojinete delantero de la
puerta del congelador falta o
esta desgastado.

Llame al técnico de servicio
para reparar o reemplazar la
batidora y corregir la causa

de la mezcla insuficiente en

el cilindro refrigerante.

Instale o reemplace el
cojinete delantero.

13

8. Fugas excesivas de mezcla
en la bandeja de gotec
trasera.

La junta del eje motor faita o
esta desgastada.

E! cojinete de armazan
trasero esta desgastado.

instale la junta o reemplacela
regularmente.

Llame a un técnico de
servicio para que reemplace
el cojinete de armazén
trasero.

12,27

9. Fugas excesivas de mezcla
por el surtidor de la puerta.

Las juntas téricas de la
valvula de extraccién faltan o
estan desgastadas.

Lubricacién inadecuada de
las juntas tdricas de la
valvula de extraccién.

Lubricante incorrecto (por
ejemplo, un lubricante a
base de petréleo).

Instale las juntas téricas o
reemplacelas regularmente.

Lubrique las juntas téricas
correctamente.

Use el lubricante apropiado
(por ejemplo, Taylor Lube).

14, 27

14

12

10. El congelador no funciona
después de presionar el
botén "AUTO".

La unidad estd
desconectada.

El cortacircuitos esta
apagado o se fundi6 el
fusible.

El motor de la batidora se
apagd por un
restablecimiento.

. Conecte la unidad a una

toma de corriente.

Encienda el cortocircuitos o
reemplace el fusible.

Restablezca el congelador.

10
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PROBLEMA CAUSA PROBABLE SOLUCION PAG.
11. El producto no es a. No hay mezcla suficiente en . Llene la tolva con mezcla 20
alimentado al cilindro la tolva.
refrigerante.
b. Producto congelado en el . Llame al técnico de servicio _
orificio de entrada de para ajustar la temperatura
mezcla. de la tolva de mezcla.
¢. Eltubo de aire estd mal Instale el extremo con 20
instalado. aguijero lateral del tubo de
aire en el orificio de entrada
de mezcla.
d. El orificio de aire no esta . Instale el orificic de aire en el 20

instalado ((nicamente lado
de helados cremosos)

tubo de aire.

Modelo 632
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Seccion 9

Calendario de remplazo de piezas

DESCRIPCION DE LA PIEZA CADA 3 CADA 6 CADA ANO
MESES MESES
Junta del eje motor X
Navaja raspadora (helados cremaosos) * X
Empaquetadura de la puerta del congelador X
Cojinete delantero X
Junta térica de ia valvula de extraccion X
Junta térica del pasador pivote X
Junta térica del tapon de cebado X
Junta torica del tubo de aire X
Junta térica del orificio de aire X

Cepillo de cerdas blancas, 3" x 7" (76 x 177
mm)

Inspeccione y
reempiace de ser
necesario

Como minimo

Cepillo de cerdas blancas, 1" x 2" (25 x 51 mm)

Inspeccione y
reemplace de ser
necesario

Como minimo

Cepillo de cerdas negras, 1" x 2" (25 x 51 mm)

inspeccione y
reemplace de ser
necesario

Como minimo

Cepillo doble

inspeccione y
reemplace de ser
necesario

Como minimo

* | a navaja raspadora para batidos debe reemplazarse cada cuatro meses.

Calendario de reemplazo de piezas
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Lista de piezas
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